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Simge ve agiklamalar

Simgeler ve agiklamalar

Bu simgeler isbu isletim kilavuzunun, kisile- Bu uyarilari dikkate alin ve belirtilen durum- Kullanilan Semboller
re, maddi varliklara veya cevreye iliskin ozel larda 6zel dikkat gosterin. "Tum guvenlik Simge | Anlami
tehlikelere isaret eden tim guvenlik uyarila- uyarilarini diger kullanicilara da iletin.”

Bilgi
rinda kullanilmaktadir.

Elektrik komponentlerde elektrik
carpmasindan kaynaklanan tehlike

Kayma tehlikesi

Uyari kademesi Netice Olasiligi tS'ETt parcalarda kaynaklanan
ehlike
e . " - Sicak ytizeyden kaynaklanan tehlike
A Olim / agir yaralanma Dogrudan sozkonusu - — —
Istenmeden igeri cekilme tehlikesi
é UYARI Oliim / agir yaralanma Muhtemelen
E Sikisma tehlikesi

Asili yikten kaynaklanan tehlike

DIKKAT Hafif yaralanma Muhtemelen
Maddi hasar Muhtemelen

Doktumanlar igerisindeki bilgilendirme simgeleri

Basing enjeksiyonundan kaynakla-
nan tehlike

Patlamaya karsl korumali parca

Simge Anlami
° Islem yapmanizi talep eder

(@) Listelerde

Elektrostatik acidan tehlikede olan
komponentler

Kisisel koruyucu techizat (koruyucu
gozllik) kullanin

& diger durumlara, nedenlere veya sonuglara isaret eder

Acma diizeneginin, makinenin
istenmeden calistirilmasina karsl
emniyete alinmasi (kilit)

-> Strecler icerisinde ek uyarilar saglar

Cevre korumasi gozeterek bertaraf

= 1) i 5l g el e e
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Simge ve agiklamalar

Uniteye, makineye veya sisteme takilmis
olan uyarilar, 6rnegin:

O Donme yonil oku
O Fluid-baglantilarmin isaretlemelerine

mutlaka dikkat edilmeli ve timduyle oku-
nakli kalmalari saglanmalidir.

Komponent kilavuzunu timduyle okuyun ve
glvenlik uyarilarini dikkate alin.

akF

Kisaltmalar
ilg.
yakl.
°C
cu.in
dB (A)
yani
etc.
d.g.
°F
fl.ou
fpsec

gal.
gerek.
hp

genelde
in.
dahil
K

kg

kp
kW

[

lb.
maks.
min.
dak.

ml
mm

mph
N
Nm

ilgili

yaklaslk

Derece Celsius

ing kip

Ses basinci seviyesi
yani

ve saire

duruma gore
Derece Fahrenheit
SIVI Ons

Feet per second (fit /
saniye)

galon

gerekiyorsa

Horse power (beygir
glicli)

genelde

ing

dahil

Kelvin

kilogram

kilopond

kilovat

litre

libre

maksimum
minimum

dakika

mililitre

milimetre

mil saat

Newton
Newtonmetre

Kisaltmalar ve donusttirme katsayilari

0z. ons
psi libre in¢ kare
g.n. goreli nem

s saniye

sg.in. ing kare

vS. ve saire

om. ornegin

> blytktir

< kicuktur

+ arti eksi

0 cap

Hesaplama faktorleri

Uzunluk 1 mm
Alan 1cm
Hacim 1 ml
11
Kiitle 1 kg
1lg
yogunluk 1 kg/cm
1 kg/cm
kuvvet 1N
hiz 1m/s
1m/s
ivme 1m/s
basing 1 bar
Sicaklik °C
gug 1 kW

0.03937 ing

0.155 kare ing
0.0352 fl.oz.
2.11416 pints (ABD)
2.205 lbs
0.03527 oz.
8.3454 |b./gal (ABD)
0.03613 lb./cu.in.
0.10197 kp
3.28084 fpsec.
2.23694 mph
3.28084 ft./s
14.5 psi
(°F-32) x 5/9
1.34109 hp
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1. Guvenlik uyarilari

1. Guvenlik uyarilari

1.1 Genel gtvenlik uyarilar

o lsletmedi, Griinde calisma konusunda
gorevlendirilmis olan herkesin veya bu
kisileri denetleyen veya talimatlar veren
herkesin talimatnameyi okumus olmasini
saglamak zorundadir. Ayrica isletmeci, ta-
limatname iceriginin personel tarafindan
tam olarak anlagilmis olmasini saglamak
zorundadir. Talimatnameyi okumadan
once drdnleri calistirmak veya kullanmak
yasaktir.

Talimatname ileride bagvurulmak tzere
saklanacaktir.

Tarif edilen Grinler teknigin gtincel sevi-
yesine gore dretilmistir. Yine de, amacina
uygun olmayan hir sekilde kullanilmalari
halinde, kisilerin ve maddi varliklarm
zarar gormesine yol acabilecek tehlikeler
ortaya gikabilir.

Gulvenligi etkileyebilecek arizalar derhal
giderilmek zorundadir. Ishu talimatna-
meye ek olarak kazalarm onlenmesi ve

951-230-008-TR
Versiyon 05

gevrenin korunmasi konusundaki yasal
yonetmelikler dikkate alinacaktir.

1.2 Urntn kullanimi sirasinda temel
davranis tarzi

teknik agidan kusursuz durumdayken ve
isbu talimatnamede verilen bilgilere gore
kullanilabilir.

o Uriiniin fonksiyonlari ve calisma sekli

konusunda bilgi sahibi olun. Belirtilmis
olan montaj ve kullanim adimlarina ve
bunlarm sirasina uyulacaktir.

o Kurallara uygun duruma veya dogru

montaja/kullanima iligkin anlagilmazlik-
larda bu anlasgllmayan noktalar acgikliga
kavusturulacaktir. Bu noktalar agikliga
kavusturulana kadar isletim yasaktir.

o Yetkisiz kisileri uzak tutun.

o Kisisel gtivenlik techizatmi takin.

-8-

Uriin sadece tehlikelerin bilincinde olarak,

ilgili faaliyet icin gerekli giivenlik kural-
larina ve isletme ici talimatlara uyulmak
zorundadir.

Cesitli farkli faaliyetler icin olan sorumlu-
luklar net olarak belirlenecek ve bunlara
uyulacaktir. Anlagilmayan durumlar ga-
venligi ylksek olctide etkilemektedir.

Koruyucu dtizenekler ve glvenlik diize-
nekleriisletim sirasinda ne sokulecek,

ne degistirilecek ne de etkisiz kilinacaktir.
Ayrica bunlarin islerligi ve eksiksizligi pe-
riyodik olarak kontrol edilecektir.

Koruyucu ve glvenlik diizenekleri so-
kilmesi gerektiginde bunlar calismalar
tamamlandiktan hemen sonra yeniden
monte edilecek ve pesinden islerlik kont-
rollinden gegirilecektir.

Ortaya cikan arizalar yetkiler kapsaminda

giderilecektir. Yetkileri asan arizalar oldu-
gunda derhal amire haber verilecektir.

akF



1. Guvenlik uyarilari

o Merkezi yaglama sisteminin pargalarini
hichir zaman durma, ¢ikma veya tirman-
ma yardimi olarak kullanmayin.

1.3 Amacina uygun kullanim

VP ve VPK tipi progresif dagiticilarda, blyk
hacimli dagrtici diskleri kullanilarak, cevrim
sayisl mimkun oldugunca diisiik tutulmali-
dir. 200 cevrim/dak azami degerinin tzerine
cikilmamalidir. Basing kayiplari ve guriltt
seviyesi de ayni sekilde disurulir.

Hareketli makine parcalarina eklendiginde
veya siddetli vibrasyonlar (6rnegin presleme
makinelerinde) sézkonusu oldugunda da-
giticmin piston konumu makine pargasimin
hareket yontyle ayni olmamalidir.

VP, VPK ve VPB tipi progresif dagiticilar "Um-
setzung der Maschinenrichtlinie 2006/42/
EG in Zentralschmiertechnik" (Merkezi
yaglama sistemi teknolojisinde 2006/42/

AT makine direktifinin uygulanmasi)

akF

VDMA belgesine gore komponent olarak
siniflandiritmalidir.

VP, VPK ve VPB tipi progresif dagiticilarinin
bundan farkli veya bunu agan bir kullanimi
amacina aykirt kullanim olarak kabul edilir.

Progresif dagiticilar yaglama maddeleri-
nin (yaglar/gresler) bir merkezi yaglama
sistemi icerisinde zorunlu dagitimu igin
ongorulmustur.

Progresif dagiticilarin azami giris debisi ya-
pim serisine gore farklidir

Yapim serisi:

VP 1000 cm3/dak
VPK 500 cm3/dak
VPB 400 cm3/dak

Tam yapim serilerinde azami isletim ba-
sincl, yag icin 200 bar ve gres icin 300 bar
degerindedir.

Girig rakoru, ¢ikis rakorlari ve bunlarm bag-
lanti hatlari bu karakteristik degerler igin
tasarlanmis olmalidir.

VP, VPK ve VPB progresif dagiticilarin teknik
gereklilikleri Bolim 6 icerisinde belirtilmistir
ve bu gerekliliklere uyulmalidir. Ayni du-
rum BolUm 4 icerisindeki teknik veriler igin
gegerlidir.

Bir progresif dagiticinim tasarim degerlerinin
belirlenmesinde cevrim sayisi (strok sayisi)
dikkate almmalidir.

951-230-008-TR
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1. Guvenlik uyarilari

1.4 Ongoriilebilen suistimal

isbu talimatnamede belirtilmis olan kulla-
nimdan farkli bir kullanim ve ozellikle asagi-
daki sartlarda kullanim kesinlikle yasaktir:

o Belirtilmis olan isletim sicakligi araligi
disinda kullanim.

o Tanimli olmayan isletim maddelerinin
kullanimi.

o Uygun bir basmg sinirlama valfi olmadan
kullanim.

o Agresif, korozif maddelerin oldugu alan-
larda kullanim (6rnegin yiiksek diizeyde
ozon mevcut oldugunda).

o Zararliigmimm oldugu alanlarda kullanim
(6rnegin iyonlastirict isimim).

o CLP yonetmeliginin (AT 1272/2008) Ek
[, Bolim 2-5 uyarmca tanimli olan ve
GHS01-GHS 09 tehlike simgeleriyle isa-
retli olan tehlikeli maddelerin ve tehlikeli

951-230-008-TR
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karisimlarin basilmasi, iletilmesi veya
depolanmasi icin kullanim.

o Gazlarm, sivilastirilmig gazlarin, basincla
sivilarda ¢ozulen gazlarin, buharlarin ve
izin verilen maksimum sicaklikta buhar
basinglari normal atmosfer basmcmin
(1013 mbar) 0,5 bar Ustiine olan sivilarin
basilmasi, iletilmesi veya depolanmasi igin
kullanim.

o Patlamaya karsi korumali bir bolgede
kullanim.

1.5 Plastik parcalari boyama

Tarif edilen Grtnlerdeki tim plastik parca-
larin veya contalarm boyanmasi agik olarak
yasaktir.

Komponentin yer aldigi makineyi boyama-

dan once ilgili parcalari sokin veya Ustlerine
maskeleme bandi yapistirin.

-10-

1.6 Uriinde degisiklikler yapma

Keyfi degisiklikler veya tadilatlar glivenlik
Uzerinde ongorilemeyen etkilere yol acabilir.
Bu nedenle keyfi degisiklik veya tadilat yapil-
masi yasaktir.

1.7 Baz faaliyetler icin yasak

Asagidaki faaliyetler, mimkan olan ve
anlasilamayan hata kaynaklari veya yasal
dizenlemeler nedeniyle sadece ureticinin
personeli veya yetkilendirilmis kisiler tarafin-
dan ydratdlebilir:

1.8 Teslim oncesi muayeneler

Uriin teslim edilmeden énce asagidaki mua-
yeneler yapilmistir:

o Gulvenlik ve fonksiyon kontrolleri

akF



1. Guvenlik uyarilari

1.9 Birlikte gegerli olan dokimanlar

isbu talimatnameye ek olarak asagidaki
doktmanlar da ilgili hedef grubu tarafmdan
dikkate almmak zorundadir:

o lsletme igi talimatlar, yetki/izin
dizenlemeleri

o Kullanilan yaglama maddesinin glivenlik
bilgi foyu

Gerekiyorsa:
o Projelendirme belgeleri
o Ekparca tedarikgilerinin talimatnameleri

o Merkezi yaglama sisteminin kurulumuna
iliskin diger komponentlerin kilavuzlari

o Urlnln ana makineye veya sisteme

entegre edilmesini ilgilendiren diger
belgeler

akF

1.10 Tip plaketine iliskin uyarilar

Tip plaketinde, tip adl, siparig numarasi gibi
onemli karakteristik bilgiler yer almaktadir.

Verilerin, okunaksiz duruma gelmis tip
plaketleri nedeniyle kaybolmasini onlemek
icin, karakteristik teknik veriler talimatname
icerisine yazilmalidir.

Tip

Seri No.

Tarih

C
% VP K% %%
L1 [ ]

\ED@F‘ ‘

XYZ KW/J)

o |
Made in Czech Republic

SKF Lubrication Systems Germany GmbH

VP B*-_*_%x%x

XYz
‘ ‘ ‘ ‘ KW/))
[ Madein Czech Republic

-11-

1.11 2014/68/AB Basing ekipmanlar
direktifi baglaminda uyari

Uriin, performans verileri acisindan Madde
4 Paragraf 1, Harf (a) Rakam (i) ile belirlenen
sinir degerlerine ulagmamaktadir ve Madde
4 Paragraf 3 uyarinca 2014/68/AB basing
ekipmanlari direktifinden muaftir.

1.12 Kullanma yetkisi olan kisiler
1.12.1 Perator

Aldigr egitimler, bilgisi ve deneyimi nedeniyle
Uranln normal isletimiyle iliskili olan fonk-
siyonlari ve faaliyetleri ylrttmek icin gerekli
ehliyeti olan kisidir. Buna isletim sirasinda
ortaya cikabilecek olasi tehlikelerden kagmil-
masi dahildir.
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1. Guvenlik uyarilari

1.14 Kisisel koruyucu techizat hazir edilmesi

1.12.2 Mekanik teknisyeni o Ana makinedekiAcil-Stop salterinin du-

Uygun mesleki egitimi, bilgisi ve deneyimi
olan, tagima, montaj, devreye alma, isletim,
bakim, onarim ve sokme sirasinda ortaya
cikahilecek tehlikeleri gorehilecek ve bunlar-
dan kaginabilecek bir kisidir.

1.12.3 Elektrik teknisyeni

Uygun mesleki egitimi, bilgisi ve deneyimi
olan, elektrik enerjisinden kaynaklanabilecek
tehlikeleri gorebilen ve bunlardan kaginahi-
lecek hir kisidir.

1.13 Harici montaj teknisyenlerinin bilgilen-
dirilmesi

Calismalara baslamadan once isletmeci, ha-
rici montaj teknisyenlerini uyulacak isletme
ici gtvenlik kurallari, gegerli kaza onleme yo-
netmelikleri ve st dizey makinenin fonksi-
yonlart ile bu makinenin koruma diizenekleri
konusunda bilgilendirecektir.

951-230-008-TR
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isletmeci, ilgili is mahalli ve is amaci icin
uygun olan kisisel koruyucu techizat hazir
edecektir.

1.15 isletim

isletime alma ve isletim sirasinda asagidaki
talimatlara uyulacaktir:

o lsbu talimatnamedeki ve birlikte gecerli
olan belgelerdeki tim bilgilere.

o lsletmecinin uyacadi tim yasalar ve
yonetmelikler

1.16 Acil durumda durdurma

Acil durumda durdurma asagidaki yollardan
gerceklestirilir:

o Urliniin entegre edilmis oldugu ana ma-
kinenin kapatilmasi

-12 -

rum gore basilmasi

1.17 Nakliye, montaj, bakim, ariza, onarim,
kullanim disi birakma, bertaraf

o (Calismalara baslamadan once ilgili tim

kisiler bu caligmalarin yurttilecegi konu-
sunda bilgilendirilmek zorundadir. isletme
ici glvenlik onlemleri, calisma talimatlari
dikkate alinacaktir.

o Tasima islerini sadece uygun olan tasima

ve kaldirma gerecleriyle ve uygun olan ta-
sima yollari Uzerinde gerceklestirilecektir.

o Bakim ve onarim calismalari, dislk

veya fazla sicakliklarda kisitlamalara tabi
olabilir (6rnegdin yaglama maddesi akis
ozellikleri degisebilir). Bu nedenle bakim
ve onarim calismalarini tercihen oda si-
cakliginda gerceklestirin.

akF



. Guvenlik uyarilari

Calismalara baslamadan once trini ve
Urnin monte edilecegi makineyi enerji-
siz ve hasingsiz duruma getirin ve yetkisiz
kisilerce yeniden enerji verilmesini onle-
yecek tedbirleri alm.

Uygun tedhirlerle, hareketli, cozlilmis
parcalarm calismalar sirasinda bloke ol-
masini ve bedensel uzuvlarin istenmeyen
hareketler nedeniyle sikismasini onleyin.

Uriin{i sadece, hareketli parcalarin calis-
ma alani disinda ve Isl yayan veya sogu-
tucu kaynaklardan yeterince uzaktayken
monte edin. Makinenin veya aracin diger
Uniteleri montaj sonucunda islevleri
agisindan kisitlanmamali veya hasar
gormemelidir.

Islak, kaygan ylzeyleri kurutun veya ge-
rektigi gibi orttn.

Sicak veya soguk yuizeyleri uygun bir se-
kilde ortdn.

akF

Elektrikli komponentlerdeki caligmalar
sadece uzman elektrikgiler tarafindan
gergeklestirilebilir. Elektrostatik desarj
icin gerekli olabilecek bekleme surelerine
uyun.

Islak veya nemli ellerle kablolara veya
elektrikli komponentlere temas etmeyin.

Gerekli delikleri sadece kritik olmayan,
taslyict olmayan parcalarda delin. Mevcut
delikleri kullanm. Hatlara ve kablolara
delme islemi sirasinda zarar vermeyin.

Olasi strtinme yerlerini dikkate alin. Par-
calarigin uygun koruma saglayin.

Kullanilan ttim komponentler asagidaki
kosullar igin tasarlanmig olmalidir:

- Azami isletim basinci

- Azami/asgari gevre sicakligi

Hicbir parca burulma (torsiyon), kesil-

me veya bukilme zorlanmasina maruz
kalmamalidir.

-13-

Kullanmadan once parcalarda kirlen-
me olup olmadigini kontrol edip varsa
temizleyin.

Yaglama hatlari, montajdan 6nce yagla-
ma maddesiyle doldurulmalidir. Bu uygu-
lama ileride tesisin havasmin alimmasmi
kolaylastirir.

Belirtilen sikma torklarma uyun. Sikma
islemi igin kalibre edilmis bir tork anahtari
kullanin.

Sokulen parcalari birlestirirken karistir-
maktan veya hatali birlestirmekten kagi-
nin. Parcalari isaretleyin.
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1. Guvenlik uyarilari

1.18 ilk devreye alma, giinlilk devreye alma

Asagidaki noktalarm saglandigindan emin
olun:

o Tum guvenlik dizenekleri mevcut ve isler
durumda olmalidir.

o Tum baglantilar kurallara gore bagli
olmalidir.

o Tum parcalar dogru monte edilmis
olmalidir.

1.19 Temizlik

Yanic temizleme maddeleri kullanildiginda
yangin tehlikesi var. Sadece kullanim amaci
icin uygun olan yanici olmayan temizlik mad-
deleri kullanin.

951-230-008-TR
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Asindirici temizlik maddeleri kullanmayin.

Buharli veya yliksek basingli temizleme
aletleri kullanmaym. Aksi durumda elekt-
riksel bilesenler zarar gorehilir.

IP koruma smifini dikkate alin

Islak bolgeleri gerektigi gibi isaretleyin.

14 -

akF



1. Guvenlik uyarilari

1.20 Kalan riskler

Kullanim omri

" Onlemi/ caresi
evresi

Kalan risk

Yikseltilmis parcalarin diismesi sonucu

yaralanma ve maddi hasar A,B,C,G,H,K | Yetkisiz kisileri uzak tutun. Yikseltilmis/kaldirilmis parcalarin altinda kisilerin durmasi yasaktir.

SIS S0 e B bR L) e T Belirtilen sikma torklarna uyun. Uriinii sadece yeterli tagima kapasitesi olan komponentlere

nedgmyle iriiniin devrilmesi veya du;.- B,C,G sahitleyin. Stkma torklari belirtilmemisse, 8.8 civata boyu civatalari igin gegerli sikma torklart
mesi sonucunda yaralanma ve maddi uygulanacaktir
hasar ’

Yaglama maddesi hatlarinin baglanti noktalarmm baglanmasi / ¢oziilmesi isleminde itina gés-

terin. Sadece belirtilmis olan basmg icin uygun olan hidrolik rakorlari ve yaglama hatlari kulla-

B, C, D, F, G, H, K| nin.Yaglama hatlarmi hareketli parcalara veya strtinme noktalarina monte etmeyin. Bundan

kacimmak miumkin degilse esnek hortum hatlari veya bkilmeye kars koruma saglayan spiral
seklinde kiliflar veya koruyucu borular kullanim.

Dokdlen, kagan yaglama maddesi nede-
niyle yaralanma ve maddi hasar

Kullanim evresi: A = transport, B = montaj, C = devreye alma, D = isletim, E = temizlik, F = bakim, G = ariza, onarim, H = kullanim disi birakma, K = bertaraf

-15-
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2.Yaglama maddeleri

2. Yaglama maddeleri

2.1 Genel konular 2.2 Yaglama maddesi segimi
Yaglama maddeleri 6zel uygulama amaglari Bu sayede makine veya tesisteki ya da
icin secilir. istenen gorevi yerine getirebilmek  SKF firmasina gore yaglama maddeleri sis- merkezi yaglama sistemindeki hasar nede-
icin yaglama maddeleri farkli gereklilikleri temin yapisal 6geleri arasinda sayilir. Uygun niyle pahali olabilecek Gretim durmalarini
cesitli derecelerde saglamak zorundadir. Yag-  olan bir yaglama maddesinin secilmesi, onleyebilirsiniz.
lama maddeleriicin en onemli gereklilikler: makinenin tasarim agsamasinda yapilmali ve
merkezi yaglama sisteminin planlanmasi igin
o Surtinme ve aginmay azaltma temeli olusturmaktadir.
Sadece Urln icin tanimli olan
o Korozyon onleyici Segimi, makinenin dreticisi / isletmecisi yaglama maddeleri (bkz. Bélim
tercihen yaglama maddesinin tedarikgisiyle o Teknik Veriler) kullanilacaktir. Uy-
o Gurdltl azaltma birlikte, spesifik uygulama amaciyla tanimli gun olmayan yaglama maddeleri
gereklilik profiline gore yapar. drdnun iflas etmesine yol agabilir.
o Kirlenmeleri / yabanci maddelerin girme-
sini onleme Yaglama maddelerinin secimi konusunda
tecribeniz yok veya azsa SKF firmasiyla irti-
o Sogutma (6zel olarak sivi seklindeki yag- bata gegin. Yaglama maddelerini karistir-
lama maddelerinde) mayin. Aksi durumda kullanilabi-
ihtiyac halinde miisterilerimize, secilen o lirlikleri konusunda istenmeyen
o Uzun omirlllik (fiziksel / kimyasal yaglama maddesinin basilmast igin uy- etkiler ortaya cikabilir ve merkezi
stabilite) gun komponentlerin segilmesi ve merkezi yaglama sisteminin islerligini
yaglama sisteminin planlanmasi ve uygu- olumsuz etkiler.
o Mumkin oldugunca ¢ok sayida malze- lanmasi konusunda memnuniyetle destek
meyle uyumluluk saglamaktayiz.

o Ekonomik ve ekolojik gereklilikler
-16 -
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2. Yaglama maddeleri

akF

Kullanilabilmis olabilecek katki
maddelerinin coklugu nedeniyle,
Ureticinin veri foylerine gore
gereklilikleri saglayan tekil yag-
lama maddeleri pratikte merkezi
yaglama sistemlerinde kullanim
icin uygun olmayabilir (6rnegin
sentetik yaglama maddeleri ve
malzemeler arasinda uyumsuz-
luk nedeniyle). Bunu dnlemek
icin daima, SKF tarafindan test
edilmis olan yaglama maddeleri
kullanin.

2.3 Malzeme uyumlulugu

Yaglama maddeleri genel olarak asagidaki
malzemelerle uyumlu olmak zorundadir:

o Celik, pik doktm, piring, bakir, aliminyum

o NBR,FPM,ABS, PA, PU

2.4 Yaglama maddelerinin yaslanmasi

Makine uzun slreyle kullanilmadiysa ye-
niden devreye almadan énce yaglama
maddesinin kimyasal veya fiziksel yaslanma
ozellikleri nedeniyle kullanilmaya devam
etmek icin uygun olup olmadigmi kontrol
edin. Bu kontrolt makine bir hafta streyle
durdurulduktan sonra dahi gerceklestirme-
nizi oneririz.

Yaglama maddesinin uygunlugu konusunda
teredddinlz oldugunda yeniden devreye

-17 -

almadan once yaglama maddesini degistirin
ve gerekirse ilk yaglamayi elden yapin.

Yaglama maddelerini, kendi laboratuvarimiz-
da merkezi yaglama sistemlerinde kullanim
icin sevk edilebilirlik/basincla iletilebilirlik
(6rn. "kayma incelmesi") agisindan kontrol
etme olanagi var.

Yaglama maddelerine iligkin ek sorulariniz
icin SKF ile irtibata gegin.

Test ettigimiz yaglama maddelerinin genel
gorinumdu talep edilebilir.
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3. Genel gorlnim/fonksiyon tarifi

3. Genel gorinim/fonksiyon tarifi

3.1 Progresif dagiticilara genel bakis

( K 7
Res.1 Yapim sekli ve yapim boyu

Resim 1, ilgili girig hacmi hilgilerine sahip
VP, VPK ve VPB tipi SKF progresif dagiticila-
ra goredir.

2500

3.2 Hacim bilgilerine iligkin uyarilar

Q max. [cm3/min] —8=—

Progresif dagiticilarda, piston stroku bagina
olan anma hacmi belirtilmistir. Bu hacim,
piston ¢apmdan ve ilgili dozlama pistonu-
nun maksimum mumkin olan strokundan
hesaplanir. Bir progresif dagitici yapilandiri-
lirken genelde maksimum elden edilebilen
strok hacmi anma hacmi olarak esas alinir.

Fakat pistonun hareketi gesitli faktorlerden
etkilenir, drnegin:

-18-
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3. Genel gorinim/fonksiyon tarifi

o Cikislarda, ornegin uzun boru hatlari,
rulman veya kaymali yataklar nedeniyle
farkli karsl basinglar olabilir.

o Strok frekansi (dinamik)

o Kullanim sicakligr; siddetli sicaklik degi-
simleri nedeniyle vizkozite dalgalanmalart

Belirtilen faktorler nedeniyle maksimum
strok ve dolayisiyla strok hacmi/dozlama
miktari azalabilir.

Zorunlu strok olarak da bilinen asgari piston
stroku , dagitici icerisindeki kontrol delikleri
ve dozlama pistonundaki kontrol kenarlart
tarafindan belirlenir. Sadece zorunlu strok
gerceklesirse ilgili ¢ikistaki dozlama miktart
azalir ve ayni zamanda efektif piston stroku
sayisi artar. Dolayisiyla teorik olarak belirle-
nen piston stroku sayisi olcllen gercek de-
gerden sapabilir. Piston detektort ek Unitesi
olarak dagiticilarda bu durum, impuls deger-
lendirmesi sirasinda dikkate alinmalidir.

akF

Her dagitici ¢ikisi bagma olan strok hacminin
orani dagiticiya beslenen yaglama maddesi
miktarinm paylastirilma oranmi belirler. Bu
paylastirilma orani normalde tim isletim
kosullarinda aynidir.

Res. 2 icerisinde bir dagitici diskinin maksi-
mum strok ve zorunlu strok (minimum strok)
sirasindaki piston konumlari gosterilmistir.

Res.2 Maksimum strok ve zorunlu strok

Maksimum strok Piston 5/ 2 Zorunlu strok piston konumu Piston 5 /2

kirmizi =

———
kontrol devresi

mavi =
calisma devresi I
<« — |  — < ff

| ———— B ——

Maksimum strok Zorunlu strok

A

-19-
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3. Genel gorlnim/fonksiyon tarifi

3.3 Genel bir progresif sistemin gorinimu

Res.3 Pompa Unitesi olan bir progresif sistem 6rnegi Res. 3 icin lejant

Fonksiyon izlemeli progresif sistem

1 Pompa Unitesi:
- Basing sinirlama valfi

- Kontrol sistemi

- Doluluk seviyesi kontrolt

Yaglama maddesi ana hatti
Ana dagitici (VP)

Fonksiyon izlemesi

(piston detektort)
Yaglama maddesi tali hatlari
Tali dagitici (VPK)

Yaglama maddesi hatlari

Harici ariza lambasi

O 00 NN O~ U,

Harici pompa hareket kontrolu

10 Arayaglama igin buton

-20-
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3. Genel gorinim/fonksiyon tarifi

3.3.1  Genel bir progresif sistemin calisma sekli

Genel bir progresif dagitici sisteminin kom-

ponentlerinden olusur.

o Pompa unitesi, pompa elemani ve basing
sinirlama valfi

o Duruma gore fonksiyon izlemesi (piston
detektorii)

o Yaglama maddesi ana hatt

o Ana ve olasl tali dagitici

o Talive yaglama maddesi hatlari

Pompa motoru agildiginda yaglama mad-
desi pompasl, yaglama maddesini yaglama
maddesi haznelerinden yaglama maddesi
cikisina sevk eder. Cikistaki pompa elemani
yaglama maddesini siradaki ana hatta sevk
eder. Yaglama maddesi ana hat Gizerinden
progresif dagiticiya ulasgir. Bu noktada, bes-
lenecek olan yaglama noktasi igin segilen
dozlamaya bagli olarak, yaglama maddesi
paylastiriliv.

Ana ve tali dagiticilari olan progresif dagiti-
cilarda pompa Unitesinden gelen yaglama
maddesi ana dagiticiya gonderilir. Ana da-
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gitici, gerekli olan hacme bagli olarak ilgili

tali dagiticilara paylastirir. Oradan yaglama
maddesi, yaglama noktalarina ulasir.

Kontrol sistemi olan pompa modeline olarak
asagidaki ayar, izleme ve baglanti secenek-
leri mevcut:

o Duraklama stresi ve pompa calisma sl-
resi izlemeli sistemlerde de birbirilerinden
bagimsiz olarak ayarlanabilir.

o Kalan duraklama streleri ve kalan yagla-
ma stireleri kaydedilebilir.

o Gerilim iptal oldugunda veriler yedeklenir.

0 PIN kodu korumali sahit bellek.

o Dagitici fonksiyonunun izlenmesi igin pis-
ton detektorleri baglanabilir.

0 Harici bir ariza uyari lambasi baglanabilir.

0 Harici bir pompa caligma kontrolt
baglanabilir.

o Harici bir
butonla ara yaglama yaptirilabilir.

-21-

o Dahili doluluk seviyesi izlemesiyle, asgari
seviyenin altina distldigiinde, yaglama
cevrimi durdurulabilir ve ekranda hata
iletisi goruntilenir.

0 Hata bellegi.
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3.4 VP serisi progresif dagiticilara genel bakis

Res.4 Progresif dagitici serisi VP Res. 4 icin lejant

1 Progresif dagitici VP temel model
1 4 7 yag ve gres icin, ek Uniteler olmadan,
izleme olmadan

2 VP, piston detektorl
yag veya gres icin, izleme tlirt P2 ve P3
(elektriksel kontrol)

3 VP, cevrim gostergeli
yag veya gres icin, izleme tiri ZY (optik
kontrol)

4 VP, miktar siirlayicil
yag icin, Ek Unite 07

5 VPG, 2/2 yollu manyetik valfli
yag icin, Ek Unite 13, 2/2 yollu valfli,
akimsiz dagitici yiikstiz, sadece VPG igin

6 4/2 ve 3/2 yollu manyetik valfli VP
yag icin, Ek Uniteler 08; 09; 14

7 VP, 2/2-yollu manyetik valfli
gres icin, Ek Unite 15, 2/2 yollu valfli,
akimsiz Dagiticlya gegis
kapali

_o0-
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3. Genel gorinim/fonksiyon tarifi

Progresif dagiticilar grubuna ait olan diskli
dagitici VP, VPM (metrik vida disi baglantili)
ve VPG (ing vida disi baglantili) modellerinde
sunulmaktadir.

VPM ve VPG, dagitici diskleri (dozlama
diskleri), her ¢ikis ve cevrim bagina 0,1 cm3
(T-diski) ila 1,2 cm3 (S-diski) kadar bir anma
hacmi dagitabilirler.

Dagiticinm girisi bir giris plakasinda, cikislar
ise siradaki dagitici disklerinde yer alir. Ba-
sin¢ kanallari elastik contalarla (kartlarla)
sizdirmaz kilimmistir. En son dagitici plaka-
sindan sonra bir sonlandirma plakasi yer alir.
Tam diskler iki adet ¢cekme ankrajiyla birbi-
rilerine baglidir. Bunlar dagiticmm yapismi
tamamlamaktadir.

Boru hatlari Gzerinden beslenen dehi basing
kullanilarak ve tanimli bir oranda ¢ikislara
yani yaglama noktalarina veya siradaki prog-
resif dagiticilara dagitilir. Sira halinde calisan
pistonlar yaglama maddesini karsilikli duran
iki cikis Uzerinden dozlar ve komsu pistonun
fonksiyonunu dizenler. Bu sayede diskli da-
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giticmin islevi, pistonlardan herhangi birinin
bir cevrim gostergesi veya piston detektor
yardimiyla izlenerek kontrol edilebilir.
Standart olarak entegre edilen ¢ekvalflar
(ylksek veya farkli karst basinclarda) ylksek
bir fonksiyon glvenligi sunar. Bu sayede
yaglama maddesi gikislari dahili veya harici
olarak birlestirildiginde, tam paylastirma ve
guvenli bir blokaj uygulamasi garanti edilir.
Progresif dagiticilar, bir pompanin sevk ettigi
yaglama maddesi miktarini birden cok ¢ikisa
paylastirirlar. Minferit dagitici segmentleri
miktar paylasimini belirler.

Bir dagitici dahilindeki farkli besleme mik-
tarlari, farkli dozlama hacimleri olan gesitli
dagitici diskleri veya iki veya ikiden gok cikisin
birlestirilmesiyle elde edilir.

VPM ve VPG serisi diskli dagiticilarda iki ¢ikis
(T =Twin) veya bir ¢ikis (S = Single) icin disk-
ler kullanilahilir. S-disklerinde karsilikli duran
iki cikis dahili olarak baglidir ve cikislarda biri
kapalidir. Her diskte bir yanal ¢ikis ve her ylz
icin bir Ust ¢ikis yer alir. Bununla birlikte bu

-23-

cikislardan sadece biri kullanilabilir. ikinci
cikis ya bir kapatma civatasl, bir agiri basing
gostergesi veya hir yaglama nipeliye kapa-
tilmis olmalidir: ihtiyac halinde Ust gikislara
baglayicilar (Crossporting) takilahilir.

Bir VP serisi progresif dagitici en az g, en
cok on adet dagitici diskinden olusur.
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3. Genel gorlnim/fonksiyon tarifi

Res.5 Cikislari birlestirme

T (TWI]’]) = iki cikig
- -,

e =1

Ornek: 2T=0,2cm , her gikis igin
3T=0,3cm , hergikisicin
6T =0,6 cm , her gikis igin
S (Smgle) = bir gikis
Delik
\ Kapatma civatasl

e

Ornek:

25 =0,4 cm , bir gikistaki her cevrim icin
3S=0,6 cm |, bir gikistaki her ¢evrim igin
6S=1,2cm , bir gikistaki her ¢evrim icin
C (Crossporting)

Dort adet strok hacminin tek bir gikis olarak birlestirilmesidir

T

Ornek:
2s5C
2s5C

=0,8cm , bir gkistaki her cevrim igin

951-230-008-TR
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3.4.1 VP progresif dagiticmin galisma sekli

Progresif dagiticimin gorevi, basincla bes-
lenen yaglama maddesini (yag veya gres),
bagli olan yaglama noktalarina, tanimli olan
kismi miktarlarla pes pese beslemektir.
Yaglama maddesinin verilmesi islemi, yag-
lama maddesi progresif dagiticiya basincla
verildigi stirece devam eder. Kismi miktarlar
piston hareketiyle olusturulur. Her pistona,
piston yolunun iki u¢ konumunda iki yaglama
maddesi ¢ikisl eslenmistir.

Dagitici icerisindeki piston sayisi 3ila 10
pistondur. Yaglama maddesi basingla veril-
diginde, bir dagiticmin pistonlari pes pese
son konumlarma surdlur. Piston hareketi ne-
deniyle, piston ontindeki yaglama maddesi,
kismi miktar olarak devredeki cikisa itilir. Bir
piston, sadece devredeki gerideki piston son
konumuna surdldikten sonra hareket etti-
rilebilir. Tum pistonlar sol veya sag son ko-
numda oldugunda, dagitici icerisindeki bag-
lanti borulari sayesinde pistonlarin tanimli
bir sekilde tekrar calismasi glivence altina
alinmistir. Tim pistonlar hir kez sol ve sag
son konuma surdldikten sonra, bagli olan
tiim yaglama noktalari tanimli olan yaglama

_24 -

maddesi miktariyla beslenmistir. Her iki ¢iki-
sin kismi miktarlari, pistonun ¢apina ve pis-
ton yoluna gore degisir. Gerekli kismi miktar-
larmin secimi, dagitici tasarlanirken yapilir.
Dagiticmm sonradan tadil edilmesi ttm kismi
miktarlarin degismesine yol acar.

akF



3. Genel gorinim/fonksiyon tarifi

e M
Res.6 Kesit gosterim
t t t
6a 5a 1a
[ Il | [1
T - T
Yaglama
maddesi
girisi _,
3a 2a 4a
+ + i
\ J
Piston tarafi 4, pompa basincini gortyor, Piston tarafi 1 ise 1a ¢i- Piston tarafi 5 basing gorlyor ve Piston tarafi 2, 2a gikis
kisina sevk yapmis durumda Piston 1/4 hareketi nedeniyle ana hat lzerinden sevk yapiyor. Ardindan Piston tarafi 6 basing
ile Piston tarafi 5 arasindaki baglanti agilir. gorlr vs.
-25-
akF
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3. Genel gorlnim/fonksiyon tarifi

3.5 VPK serisi progresif dagiticilara genel bakis

Res.7 Progresif dagitici serisi VPK Res. 7 icin lejant

1 Progresif dagitic VPK temel model
yag ve gres icin, ek Uniteler olmadan,
izleme olmadan

2 VPK, piston detektorll
yag veya gres icin, izleme tiirt P2 ve P3
(elektriksel)

3 VPK, cevrim gostergeli
yag veya gres icin, izleme tiri ZY (optik
kontrol)

4 VPK, yakinlik salterli
yag ve gres icin, izleme tlri ZS
(elektriksel kontrol)

5 VPKG, 2/2-yollu manyetik valfli
yag icin, Ek Unite 13, sadece VPG igin

6 VPK, 4/2 ve 3/2 yollu manyetik valfli
yag icin, Ek Unite 08; 09; 14

7 VPK, 2/2 yollu manyetik valfli
gres icin, Ek Unite 15, 2/2 yollu valfli,
akimsiz Dagiticlya gegis kapali

951-230-008-TR alcF
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3. Genel gorinim/fonksiyon tarifi

Progresif dagiticilar grubuna ait olan diskli
dagitici VPK, VPKM (metrik vida disi baglan-
tili) ve VPKG (inc vida disi baglantili) model-
lerinde sunulmaktadir. VPKM ve VPKG, sahip
olduklari dozlama diskleriyle, her ¢ikis ve
cevrim basina 0,05 cm3 (T-diski) ila 0,6 cm3
(S-diski) kadar bir anma hacmi daditahilirler.
Dagrticmm girisi bir giris plakasinda, gikislar
ise siradaki dagitici disklerinde yer alir. Ba-
sing kanallari elastik contalarla (kartlarla)
sizdirmaz kilmmistir. En son dagitici plaka-
sindan sonra bir sonlandirma plakasi yer alir.
Tam diskler iki adet ¢gekme ankrajiyla birbi-
rilerine baglidir. Bunlar dagiticinin yapisini
tamamlamaktadir.

Boru hatlari Gizerinden beslenen dehi basing
kullanilarak ve tanimli bir oranda gikislara
yani yaglama noktalarina veya siradaki prog-
resif dagiticilara dagitilir. Sira halinde galisan
pistonlar yaglama maddesini karsilikli duran
iki ¢ikis Uzerinden dozlar ve komsu pistonun
fonksiyonunu dizenler. Bu sayede diskli da-
giticmin islevi, pistonlardan herhangi birinin
bir cevrim gostergesi veya piston detektor

akF

yardimiyla izlenerek kontrol edilebilir.
Opsiyon olarak entegre edilen ¢ekvalflar
(ylksek veya farkli karsi basinclarda) ylksek
bir fonksiyon glivenligi sunar. Bu sayede
yaglama maddesi gikislari dahili veya harici
olarak birlestirildiginde, tam paylastirma ve
glvenli bir blokaj uygulamasi garanti edilir.
Progresif dagiticilar, bir pompanin sevk ettigi
yaglama maddesi miktarini birden cok ¢ikisa
paylastirirlar. Minferit dagitici segmentleri
miktar paylasimini belirler.

Bir dagitici dahilindeki farkli besleme mik-
tarlari, farkli dozlama hacimleri olan gesitli

dagrtici diskleri veya iki veya ikiden cok ¢ikisin

birlestirilmesiyle elde edilir.

Ana dagitici/tali dagitici sistemlerinde, ana
dagiticidaki dagitici gikislarinda gekvalflar
kullanilmalidir.

VPKM ve VPKG tipi progresif dagiticilarda
iki baglanti (T = Twin) veya bir baglanti (S
= Single) icim daditici diskleri mevcuttur.
S-disklerinde karsilikli duran iki ¢ikis dahili
olarak baglidir ve ¢ikislarda biri kapalidir.

-27 -

Ayrica VPK dagiticisinda iki bitisik ¢ikisi ice-
riden hirlestirme olanagi vardir. Bu olanak

fabrika hazir monte edilmis dagiticilarda da
mevcuttur!

Bir VPK serisi progresif dagitici en az g, en
cok on adet dozlama diskinden olusur.
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3. Genel gorlnim/fonksiyon tarifi

3.5.1 VPKprogresif dagiticinin ¢alisma sekli

Progresif dagiticimin gorevi, basingla bes-
lenen yaglama maddesini (yag veya gres),
bagli olan yaglama noktalarina, tanimli olan
kismi miktarlarla pes pese beslemektir.
Yaglama maddesinin verilmesi islemi, yag-
lama maddesi progresif dagiticiya basincla
verildigi stirece devam eder. Kismi miktarlar
piston hareketiyle olusturulur. Her pistona,
piston yolunun iki u¢ konumunda iki yaglama
maddesi ¢ikisl eslenmistir.

Dagrtici icerisindeki piston sayisi 3 ile 10 pis-
ton arasindadir. Yaglama maddesi basingla
verildiginde, bir dagiticmin pistonlari pes
pese son konumlarina hareket eder. Piston
hareketi nedeniyle, piston éniindeki yaglama
maddesi, devredeki ¢ikism oldugu yone itilir.
Piston hareketi, gerideki piston son konu-
muna ulastiktan sonra baslayabilir. Tum pis-
tonlar sol veya sag son konumda oldugunda,
dagitici icerisindeki baglanti borulari saye-
sinde pistonlarm tanimli bir sekilde tekrar
calismasi glivence altma alinmistir.

951-230-008-TR
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Tum pistonlar bir kez sol ve sag son konuma
hareket ettikten sonra, bagli olan tim yagla-
ma noktalari tanimli olan yaglama maddesi
miktariyla beslenmistir.

Her iki gikigin kismi miktarlari capa ve pisto-
nun geride hiraktigi mesafeye gore degisir.
Gerekli kismi miktarlarinim secimi, dagitici
tasarlanirken yapili. Kismi miktarlarm son-
radan degistirmek icin, dagitici tadil edilmek
veya dagitic diski degistirilmek zorundadir.
Tasarima iliskin uyarilar

Progresif dagiticilarm tasarimiicin olan genel
kriterler ayni sekilde diskli dagiticilar igin de
gecerlidir. En onemli kriter ¢cevrim sayisidir
(strok sayisi). Yeterli bliyiikliikte hacme sahip
diskler secilerek cevrim sayisi midmkun ol-
dugunca disiik tutulmalidir. 200 cevrim/dak
azami degerinin Gzerine gikilmamalidir.

-28 -

Basing kayiplari ve guriltl seviyesi ayni
sekilde dusurdldr. Hareketli makine parcala-
rina eklendiginde veya siddetli vibrasyonlar
(6rnegin presleme makinelerinde) sozko-
nusu oldugunda dagiticinin piston konumu
makine parcasinin hareket yontyle ayni
olmamalidir.
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3. Genel gorinim/fonksiyon tarifi

e M
Res.8 Kesit gosterim
t t t
6a 5a 1a
[ Il | [1
T - T
Yaglama
maddesi
girigl —»
3a 2a 4a
+ + i
\ J
Piston tarafi 4, pompa basincini gortyor, Piston tarafi 1 ise 1a ¢i- Piston tarafi 5 basing gorlyor ve Piston tarafi 2, 2a gikis
kisina sevk yapmis durumda Piston 1/4 hareketi nedeniyle ana hat lzerinden sevk yapiyor. Ardindan Piston tarafi 6 basing
ile Piston tarafi 5 arasindaki baglanti agilir. gorlr vs.
-29-
akF
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3. Genel gorlnim/fonksiyon tarifi

3.6 VPB serisi progresif dagiticilara genel bakis

Res.9 Progresif dagitici serisi VPB Res. 9 icin lejant

1 Progresif dagitici VPB temel model
1 4 yag ve gres icin, ek Uniteler olmadan,
izleme olmadan

2 VPB, piston detektorli
yag veya gres icin, izleme tlirt P2 ve P3
(elektriksel kontrol)

3 VPB, cevrim gostergeli
yag veya gres icin, izleme tiri ZY (optik
kontrol)

4 VPB, 2/2 yollu manyetik valfli
gres icin, Ek Unite 15, 2/2 yollu valfli,
akimsiz Dagiticlya gegis kapali

5 VPB, yakinlik salterli
yag ve gres igin, izleme tlri ZS
(elektriksel kontrol)

-30-
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3. Genel gorinim/fonksiyon tarifi

Progresif dagiticilar grubuna ait olan blok
daditic VPB, VPBM (metrik vida disi baglan-
tili) ve VPBG (inc vida disi baglantili) model-
lerinde sunulmaktadir.

VPBM ve VPBG tipi blok dagiticilari, her gikis
ve cevrim basina 0,20 cm3 degerinde sabit
olan bir anma hacmine sahiptir. Boru hatlari
Uzerinden beslenen debi basing kullanilarak
ve tanimli bir oranda ¢ikislara yani yaglama
noktalarina veya siradaki progresif dagiti-
cilara dagitiliv. Sira halinde calisan pistonlar
yaglama maddesini karsilikli duran iki gikis
tUzerinden dozlar ve komsu pistonun fonksi-
yonunu dizenler. Bu sayede blok dagiticinin
islevi, pistonlardan herhangi birinin bir ¢ev-
rim gostergesi veya piston detektorQ yardi-
miyla izlenerek kontrol edilebilir.

Monte edilebilen cekvalflar ylksek bir islerlik

glivenligi saglar (ylksek veya farkli karsi
basmclar oldugunda, 6rnegin gresli sistem-
lerde). Bu sayede yaglama maddesi cikislar
dabhili veya harici olarak birlestirildiginde,
tam paylastirma ve gvenli bir blokaj uygu-
lamasi garanti edilir.

akF

Blok dagiticilar, bir pompanin sevk ettigi yag-
lama maddesi miktarmi esit oranlarda birden
cok ¢ikisa paylastirirlar.

Bir dagitici icerisinde farkli gikis miktarlari
elde etmek icin, iki veya ikiden cok gikis
birlestirilir.

Ana dagiticisi/tali dagiticilari olan gres sis-
temlerinde, ana dagiticidaki dagitici gikisla-
rinda ¢ekvalflar kullanilmak zorundadir.
Karsilikli duran gikislar, bir kor civata sokule-
rek birlestirilebilir. Bundan baska, takilabilen
opsiyonel baglayicilar (Crossporting) yardi-
miyla bitisik ¢ikislar da birlestirilebilir.

-31-

Res.10 Hacimlerin birlestirilmesi

T (Twin) = iki cikig
| 3 % |

S (Single) = tek cikig Kapatma civatasi

-

C(Crossporting)
Dart adet strok hacminin tek bir ¢ikis olarak birlestirilmesidir

951-230-008-TR
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3. Genel gorlnim/fonksiyon tarifi

3.6.1 VPB progresif dagiticmin calisma sekli

Progresif dagiticimin gorevi, basincla bes-
lenen yaglama maddesini (yag veya gres),
bagli olan yaglama noktalarina, tanimli olan
kismi miktarlarla pes pese beslemektir.
Yaglama maddesinin verilmesi islemi, yag-
lama maddesi progresif dagiticiya basincla
verildigi stirece devam eder. Kismi miktarlar
piston hareketiyle dozlanir. Her pistona, pis-
ton yolunun iki ug konumunda iki yaglama
maddesi ¢ikisi eslenmistir. Yaglama maddesi
basincla verildiginde, bir dagiticinin tim pis-
tonlari arka arkaya son konumlarina strdldr.
Piston hareketi nedeniyle, piston ondndeki
yaglama maddesi miktari devredeki cikisa
itilir. Bir piston, sadece devredeki gerideki
piston son kanumuna surildikten sonra ha-
reket ettirilebilir. Tim pistonlar sol veya sag
son konumda oldugunda, dagitici icerisin-
deki baglanti borulari sayesinde pistonlarin
tanimli bir sekilde tekrar calismasi glivence
altma alinmistir. Tm pistonlar bir kez sol ve
sag son konuma surdldikten sonra, bagli
olan tiim yaglama noktalari tanimli olan
yaglama maddesi miktariyla beslenmistir.
Her iki ¢ikigin dozlama miktarlari, pistonun

951-230-008-TR
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capina ve piston yoluna gore degisir. Ge-
rekli dozlama miktarlarmin secimi, dagitici
tasarlanirken yapili. Kismi miktarlarm son-
radan degistirmek icin, dagitici tadil edilmek
zorundadir.

Res.11 Bir VPB dagiticmin kesit gosterimi

Kapatma tikac
917-006-101 1 3
(Altigen soket SW3) \

5 78

Yaglama maddes|
girisi

il I

6 466-431-001, VPBM icin

Kapatma civatasi

466-419-001, VPBG icin

-32-
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3. Genel gorinim/fonksiyon tarifi

3.7 Piston detektorlerinin yapisi ve isleyis sekli

3.7.1 Piston detektorlerinin yapisi

Universal piston detektorl 234-13163-9
ve Bipolar piston detektort 234-11454-1,
uygun basinca dayanikli adaptorle hirlikte
dagiticiya vidalanan pozisyon sensorleridir.
Sensorler kapali adaptor icerisinden dagitici
pistonu, dogrudan temas etmeden algilarlar.
Bu nedenle hidrolik basng pikleri, piston de-
tektorlerinin alin tarafindaki sensor ylizeyine
dogrudan etkimez.

Dagitici serisine bagli olarak farkli adaptorler
vardir. Bunlar vida disi boylarma ve bosluk
olcllerine gore farklilik gosterir. Bunlar ozel
olarak ilgili dagitici tipine piston strokuna
uyarlanmistir.

Piston detektorleri birkag dagitici strokundan
sonra otomatik olarak dagitici piston ve pis-
ton sensorl arasindaki mesafeyi algilarlar ve
kendiliklerinden kendilerini ayarlarlar.

Universal piston detektorli otomatik olarak
musteri tarafindaki fis veya kablo eslestir-
mesini, 2-kablolu tasarim ve 3 telli modeli
(kablo kirilma emniyeti), otomatik olarak
algilar.

akF

Yeni yaglama sistemleri igin Gniversal piston
detektort kullanilabilir. Yedek parca olarak
gerektiginde, KFAS, KFBS veya KFGS yagla-
ma pompasi olan motorlu arag uygulamala-
rinda, pin eslestirmesinin tanimli olmamasi
nedeniyle, kullanim igin uygun degildir. Bu
durumlarda bipolar piston detektort kulla-
nilacaktir.

Bipolar piston detektord sadece iki telli
model olarak sunulmaktadir. Sinyal gerilimi
istege bagli olarak Pin 1 veya Pin 4 (izerine
verilebilir.

-33-

3.7.2  Fonksiyon

Piston detektor etkinlestiginde (piston
stroku sirasinda) sari LED yanar ve piston
detektortntn islevsel olarak dogru calistigmi
belirtir.

Piston detektorinin isletim sirasinda son-
radan degistirilmesi mimkuinddr. Eski piston
detektortnun sokilmesi sirasinda adaptor
sokilmemelidir!

Sensor yluzeyi/dagiticilarm sizdirmazlik ba-
sinci araliginda sorunlar ortaya ¢lkmaz.

951-230-008-TR
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4, Teknik veriler

4. Teknik veriler

4.1 VP dagitic disklerinin hacim bilgileri 411 Progresif dagiticr VP temel model

VP dagitici disklerinin hacim hilgileri, Cizelge 1 Progresif dagitici VP temel model, Cizelge 2

maks. giris debisi 2000 cm3/dak Yapim turt hidrolik kontrollt
- — Montaj konumu istege gore
Anma hacmi Asgari hacim ?) Cevre sicakligr araligi -25ila + 90 °C
(maksimum (zorunluk strok sirasinda, tasarim degeri sadece - Gevrim gostergeli -20ila + 70 °C
strokta) agir kosullar icindir) - Piston detektorlil -25 ila + 85 °C
Cevrim ve cikis Cevrim ve gkis  Cikis sayisi  Disklerin adi Dagitici diskleri — bk? Gizelge 1
basina miktar basina miktar kullanilan cikislar, dahili baglanti 3ila 20
g g kullanilan cikislar, harici baglanti 1ilal19
[em?] [em?] Giris vida disi
010 0,05 2 T VPM (metrik vida disi) M14x1,5
0,20 0,14 2 2T VPG (inc vida disi) G1/4
0,30 0,19 2 3T Cikis vida disi
0,40 0,25 2 4T VPM (metrik vida disi) M10x1
0,50 0,30 2 5T VPG (ing vida disi) G1/8
0,60 035 2 6T MalZ/emE
Giris/ara ve sonlandirma karti Celik, galvanize, NBR
0,20 0,10 1 15 Diskler Celik, galvanize
0,40 0,28 1 2S Hidrolik
0,60 0,38 1 35 igletim basmci maks.: yag 200 bar, gres 300 bar
0,80 0,50 1 45 Cevrim ve cikis basima hacim bkz. Cizelge 1
1,00 0,60 1 55 Yaglama maddesi Madeni yaglar, madeni yag esasli gresler,
1,20 0,70 1 6S gevreye zarar vermeyen ve sentetik yaglar ve
1) Bkz. Bslim 3.2, Hacim bilgilerine iliskin uyarilar et viazites friszle;mz "

951-230-008-TR
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Walk-penetrasyonu

~34 -

> 265 x 0,1 mm (NLGI-Sinifi 2'ye kadar)
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4. Teknik veriler

4.1.2 Piston detektorlt progresif dagitici VP 4.1.3  Progresif dagitic VPG ve 2/2 yollu manyetik valf yag icin, Ek
Unite 13
Piston detektorlt VP, Cizelge 3 VP, 2/2 yollu manyetik valfli, Ek Unite 13, Cizelge 4

B?ggrretsellindiigvl;ﬁl;ﬁgin, bkz. VP Temel Model Progresif dagitici VP
Piston detektort igin, bkz. Teknik Veriler Bolim 4.4. Diger teknik veriler icin, bkz. VP Temel Model

Vida disi baglantisi: Girig: G1/4"

Cevre sicakligr araligi -15ila+75°C

Hidrolik

isletim basinci maks. Yag 150 bar

Yaglama maddesi Madeni yaglar ve sentetik yaglar

isletim vizkozitesi 20-1000 mm?/s

Elektriksel

yollu manyetik valf
(siparis icin gerilim, akim tirG ve frekansi degerlerini belirtin)

Valf fonksiyonu 2/2 yollu manyetik valf
Yapim tirti/kumanda Surgi/elektrikli miknatis
Temel konum normalde agik (NO)
Gerilimler 24V DC

Anma akimi 13A 24V DC 3
Acma suresi %100 ED

Koruma sinifi IP 65

Elektrik baglantisi Fis / DIN 43650

1) Diger isletim gerilimleri igin sorunuz

-35-
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4, Teknik veriler

4.1.4  Progresif dagitic VPG, 2/2 yollu manyetik valfli

gres icin, Ek Unite 15 4.1.5 Progresif dagitici VPG ve 4/2 veya 3/2 yollu manyetik valf,

yag icin, Ek Unite 08, 09, 14
VP, 2/2 yollu manyetik valfli, Ek Unite 15, Cizelge 5 VP icin, 4/2 ve 3/2 yollu manyetik valfli, Ek Unite 08, 09, 14, Cizelge 6

Progresif dagitici VP
Diger teknik veriler icin, bkz. VP Temel Model

Progresif dagitici VP
Diger teknik veriler icin, bkz. VP Temel Model

Vida disi baglantisi: Giris: G1/4" Vida disi baglantisi: Girig: G1/4"
Cevre sicakligr araligi -25ila+80°C Cevre sicakligr araligi -15ila+ 75°C
Hidrolik Hidrolik

sletim basinci maks. Gres 300 bar isletim basinci maks. Yag 150 bar

Yaglama maddesi

Elektriksel

yollu manyetik valf
Valf fonksiyonu
Yapim tlrt/kumanda
Temel konum
Gerilimler

Anma akimi

Anma gici

Acma suresi
Koruma sinifi
Elektrik baglantis

951-230-008-TR
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NLGI-Smifi 2'ye kadar gresler

2/2 yollu manyetik valf
Bilyali valf

normalde kapali (NC)

24V DC

0,67 A

16 W

%100 ED (maks. +35°C icin)
IP 65

Fis / DIN DIN 43650-AF3

Yaglama maddesi
isletim vizkozitesi
Elektriksel

yollu manyetik valf

Madeni yaglar ve sentetik yaglar
20-1000 mm?/s

(siparis icin gerilim, akim tlrii ve frekansi degerlerini belirtin)

Valf fonksiyonu
Yapim tirii/kumanda
Temel konum
Gerilimler

Anma akimi

Acma suresi

Koruma sinifi
Elektrik baglantisi

1) Diger isletim gerilimleri igin sorunuz

-36-

bkz. Boltim 6.3.6
Surgii/elektrikli miknatis
normalde ack (NO)
24V DC

13A 24V DC 3

%100 ED

IP 65

Fis / DIN 43650
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4. Teknik veriler

4.1.6 Miktar sinirlayicili progresif dagitici VP

Miktar simirlayicili VP, Cizelge 7 Miktar simirlayici icin takma nozul aksesuari gizelgesi, Cizelge 8

Progresif dagitici VP

A debisi 1 Tak [ Siparis no.
Diger teknik veriler icin, bkz. VP Temel Model il ) ) aKma nozu pariz no
. [/dak] @ mm
Yapim turt 2-yollu akis kontrol valfi
. oL 0,081 0,50 24-0455-2574
Montaj konumu Istege gore
Cevre ve yaglama 0,115 0,55 24-0455-2575
. . 0ila 100 °C 0,150 0,60 24-0455-2576
maddesi sicakligi
. . 0,207 0,65 24-0455-2577
Malzeme Celik, galvanize
< 0,252 0,70 24-0455-2578
Agirligi 0,26 kg
. 0,290 0,75 24-0455-2579
Hidrolik 0,345 0,80 24-0455-2580
Vizkozite 20 - 600 mm?/s 041 085 24'0455'2581
Anma debisi bkz. Cizelge Takma nozul : : = 2
. . 0,468 0,90 24-0455-2582
Isletim basinci 5 ila 200 bar
Giris p, ve ¢ikis p3 arasinda gerekli 0,559 0.95 24-0455-2583
! 3 > 5 bar 0,650 1,00 24-0455-2584
fark basinci
0,730 1,05 24-0455-2585
0,794 1,10 24-0455-2586
0,884 1,15 24-0455-2587
1) Cizelge degerleri 20 bar fark basinci ve 300 mm2/s vizkozite icindir. Bundan 0,978 1,20 24-0455-2588
farkli fark basinglari ve vizkoziteler hafif farkli sevk miktarlarma yol acar. Bu 1,087 1,25 24-0455-2589
miktarlar sevk miktarlari ve basing icin olan diizeltme faktorlerini belirten di- 1) Isletim sirasinda 300 mm2/s vizkozite ve 20 bar fark basinci
yagramlar tizerinden tespit edilebilir (bkz. brostr 1-3028-EN). degerleri icin, bkz. brostir 1-3028-DE
-37-
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4, Teknik veriler

4.2 VPK dagitic disklerinin hacim bilgileri

VPK dagitici disklerinin hacim bilgileri, Cizelge 9

maks. giris debisi 500 cm3/dak

Anma hacmi Asgari hacim 1)

(maksimum (zorunluk strok sirasinda, tasarim degeri sadece

strokta) agir kosullar icindir)

Cevrim ve cikis Cevrim ve gkis  Cikis sayisi  Disklerin adi

bagina miktar basma miktar
[cm3] [cm3]
0,05 0,04 2 05T
0,10 0,08 2 1T
0,20 0,14 2 2T
0,30 0,18 2 3T
0,10 0,08 1 05S
0,20 0,16 1 1S
0,40 0,28 1 2S
0,60 0,36 1 3S

1) Bkz. Bolim 3.2, Hacim bilgilerine iliskin uyarilar

951-230-008-TR
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4,21 VPK progresif dagitici temel modeli

VPK progresif dagitici temel modeli, Cizelge 10

Yapim turt

Montaj konumu
Giris ve cikis vida disi
VPKM (metrik vida disi)
VPKG (inc vida disi)

Cevre sicakligr araligi

- Cevrim gostergel

- Piston detektorll

Dagitic diskleri

kullanilan cikislar, dahili baglanti

Malzeme

Girig/ara ve sonlandirma karti
Diskler (piston plakalari)
Hidrolik

isletim basinci maks.:

Cevrim ve cikis bagima hacim
Yaglama maddesi

sletim vizkozitesi
Walk-penetrasyonu

-38-

hidrolik kontrollt
istege gore
M10x1

M10x1

G1/8

-25ila + 90 °C
-20ila + 70 °C
-25ila + 85 °C
bkz. Cizelge 10
1lila19

Celik, galvanize, NBR
Celik, galvanize

yag 200 bar, gres 300 bar
bkz. Cizelge 9
Madeni yaglar, madeni yag esasli gresler,
gevreye zarar vermeyen ve sentetik yaglar ve
gresler
> 12 mm?/s
> 265 x 0,1 mm (NLGI-Simnifi 2'ye kadar)

akF



4. Teknik veriler

4.2.2 Piston detektorll progresif dagitici VPK

Piston detektorlli VPK, Cizelge 11

Progresif dagitici VPK
Diger teknik veriler icin, bkz. VPK Temel Model
Piston detektorii icin, bkz. Teknik Veriler Bolim 4.4.

akF
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4.2.3  Yakinlk salterli progresif dagitici VPK

Yakinlik salterli VPK, Cizelge 12

Progresif dagitici VPK
Diger teknik veriler igin, bkz. VPK Temel Model

Bilgi!
o Yakinlik salteri, sadece (NAMUR-) anahtarlama amplifikatoriyle
kullanilabilir!
Vidalama disi M12x1
Modeli PVC, 2 m kablo, 2x 0,34 mm?2
Anma gerilimi 8,2V DC
Akim cekisi iletken > 2,2 mA
blokaj < 1,0 mA
Koruma sinifi IP 67
Cikis fonksiyonu Normalde kapali acici (NC)

951-230-008-TR
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4, Teknik veriler

4.2.4  Progresif dagitict VPKG ve 2/2 yollu manyetik valf

yag icin, Ek Unite 13

VPKG, 2/2 yollu manyetik valfli, Ek Unite 13, Cizelge 13

Progresif dagitici VPKG

Diger teknik veriler icin, bkz. VPK Temel Model

Vida disi baglantisi:
Cevre sicakligr araligi
Hidrolik

sletim basinci maks.
Yaglama maddesi

sletim vizkozitesi
Elektriksel
yollu manyetik valf

Giris: G1/8"
-15ila+ 75 °C

Yag 150 bar

Madeni yaglar ve sentetik
yaglar

20-1000 mm?/s

(siparis icin gerilim, akim tir( ve frekansi degerlerini belirtin)

Valf fonksiyonu
Yapim tlrii/kumanda
Temel konum
Gerilimler

Anma akimi

Acma suresi

Koruma sinifi
Elektrik baglantisi

1) Diger isletim gerilimleri iin sorunuz

951-230-008-TR
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2/2 yollu manyetik valf
Sirgl/elektrikli miknatis
normalde ack (NO)
24V DC

13A 24V DC 3

%100 ED

IP 65

Fis / DIN 43650

4.2.5 Progresif dagitict VPKG ve 2/2 yollu manyetik valf gres

- 40 -

icin, Ek Unite 15

VPK, 2/2 yollu manyetik valfli, Ek Unite 15, Cizelge 14

Progresif dagitici VPK

Diger teknik veriler igin, bkz. VPK Temel Model

Vida disi baglantisi:
Cevre sicakligr araligi
Hidrolik

isletim basinci maks.
Yaglama maddesi
Elektriksel

yollu manyetik valf
Valf fonksiyonu
Yapim tlrti/kumanda
Temel konum
Manuel onay
Gerilimler

Anma akimi

Anma glict

Acma suresi
Koruma sinifi
Elektrik baglantisi

Giris:  G1/4"
-25ila+80°C

Gres 300 bar
NLGI-Sinifi 2'ye kadar gresler

2/2 yollu manyetik valf
Bilyali valf

normalde kapali (NC)

evet

24V DC

0,67 A

16 W

%100 ED (maks. +35°C icin)
IP 65

Fis / DIN DIN 43650-AF3
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4. Teknik veriler

4.2.6  Progresif dagitic VPK ve 4/2 ve 3/2 yollu manyetik valfli
yag icin, Ek Unite 08, 09, 14

VPK 4/2 ve 3/2 yollu manyetik valfli, Ek Unite 08, 09, 14, Cizelge 15

Progresif dagitici VPK
Diger teknik veriler igin, bkz. VPK Temel Model

Vida disi baglantisi: Giris: VPKM  10x1
VPKG G1/8"
Cevre sicakligr araligi -15ila+ 75°C
Hidrolik
isletim basinci maks. Yag 150 bar
Yaglama maddesi Madeni yaglar ve sentetik yaglar
isletim vizkozitesi 20-1000 mm?/s
Elektriksel

yollu manyetik valf
(siparis icin gerilim, akim tlirii ve frekansi degerlerini belirtin)

Valf fonksiyonu 4/2 (3/2) yollu manyetik valf

Yapim tlrti/kumanda Surgi/elektrikli miknatis

Temel konum 4/2 agk P > A
3/2agkB>T

Gerilimler 24V DC 1)

Agma suresi %100 ED

Koruma sinifi IP 65

Elektrik baglantisi Fis / DIN 43650

1) Diger isletim gerilimleri i¢in sorunuz

S 4] -
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4, Teknik veriler

4.3 Dagitic ¢ikislarinin VPB hacim bilgileri

VPB dagitici gikislarimin hacim bilgileri, Cizelge 16

maks. giris debisi 400 cm3/dak

Anma hacmi

(maksimum
strokta)

Cevrim ve cikis
basina miktar

[cm?]
020

Asgari hacim 1)
(zorunluk strok sirasinda, tasarim degeri sadece
agir kosullar icindir)

Cevrim ve ¢ikis
basina miktar

[cm?]
013

1) Bkz. Bolum 3.2, Hacim bilgilerine iliskin uyarilar

951-230-008-TR
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4.3.1 Progresif dagitici VPB temel model

Progresif dagitici VPB temel model, Cizelge 17

Yapim turt hidrolik kontrollt
Montaj konumu Istege gore
Cevre sicakligi araligi -25ila+110°C
- cevrim salterli -15ila+ 75 °C
Giris vida disi
VPBM (metrik vida disi) M10x1
VPBG (ing vida disi) 61/8"
Cikis vida disi
VPM (metrik vida disi) M10x1
VPG (inc vida disi) G1/8"
Malzeme Celik, galvanize, opsiyonel NIRO
Hidrolik
i§letim basmci maks.: yag 200 bar, gres 300 bar
Cevrim ve cikis basima hacim bkz. Cizelge 16
Yaglama maddesi Madeni yaglar, madeni yag esasli gresler,
gevreye zarar vermeyen ve sentetik yaglar ve
gresler
isletim vizkozitesi > 12 mmé/s
Walk-penetrasyonu > 265 x 0,1 mm (NLGI-Sinifi 2'ye kadar)
S4D-
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4. Teknik veriler

4.3.2 Piston detektorl progresif dagitici VPB

Progresif dagitici VPB

Piston detektorlt VPB, Cizelge 18

Diger teknik veriler icin, bkz. VPB Temel Model
Piston detektort igin, bkz. Teknik Veriler Boltim 4.4.

4.3.3  Yakinlk salterli progresif dagitici VPB

Progresif dagitici VPK

Yakinlik salterli VPK, Cizelge 12

Diger teknik veriler igin, bkz. VPK Temel Model

Bilg!

o Yakinlik salteri, sadece (NAMUR-) anahtarlama amplifikatoriyle

kullanilabilir!
Vidalama disi
Modeli
Anma gerilimi
Akim cekisi

Koruma sinifi
Cikis fonksiyonu

akF

M12x1

PVC, 2 m kablo, 2x 0,34 mm?2
8,2V DC

iletken >2,2 mA

blokaj < 1,0 mA

IP 67

Normalde kapali acici (NC)
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4.3.4  Progresif dagitici VPB, 2/2 yollu manyetik valfli

gres icin, Ek Unite 15

VPB, 2/2 yollu manyetik valfli, Ek Unite 15, Cizelge 19

Progresif dagitici VPB

Diger teknik veriler icin, bkz. VPB Temel Model

Vida disi baglantisi:
Cevre sicakligi araligi
Hidrolik

isletim basinci maks.
Yaglama maddesi
Elektriksel

yollu manyetik valf
Valf fonksiyonu
Yapim tlrti/kumanda
Temel konum
Manuel onay
Gerilimler

Anma akimi

Anma guict

Acma suresi
Koruma sinifi
Elektrik baglantisi

Giris: G1/4"
-25ila+80°C

Gres 300 bar
NLGI-Sinifi 2'ye kadar gresler

2/2 yollu manyetik valf
Bilyali valf

normalde kapali (NC)

evet

24V DC

0,67 A

16 W

%100 ED (maks. +35°C icin)
IP 65

Fis / DIN DIN 43650-AF3
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4, Teknik veriler

4.4 Piston detektorleri

Genel teknik veriler
Kullanim alani
Cevre sicakligi

Fonksiyon prensibi
Malzeme

Montaj tlr

Sikma torku

Anahtarlama durumu géstergesi

Elektrik baglantisi

Algilama araligi
Anahtarlama mesafesi
Gercek anahtarlama mesafesi (Sr)

3% 0....4,2 mm strok sonrasin-
da anahtarlama mesafesi

Histerez
Dogruluk/sapmalar

Anahtarlama noktasi
Tekrarlanabilirlik

izin verilen isletim basmci
ilgili adaptorle birlikte

951-230-008-TR
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Tanim

Yaglama maddesi dagticisi

[°C]  -40...+85
Piston detektorii/pozisyon sensorli
aktif ylizey paslanmaz celik (1.4404); Govde paslan-
maz celik (1.4016), tapa: PEI
ilgili adaptorle silme takilabilir
[Nm] 70,5
LED  sari/sonimleme sirasinda yanar
M12x1 takmali baglanti, kontak altin kaplama
[mm] 2,2 teslimat durumu
[mm] 2,2+ %10
[mm] 2,2 + %10, takipli
[Sr'ye gore %] <10 takiple
[Sr'ye gore %] + %10
[Sr'ye gore %] +%10
Toerd Sensoriin adaptorle birlikte takilmis oldugu dagiti-

cnim izin verilen isletim basinciyla aynidir.

~ bt -

Olciilii cizimi
52
15
«Q
g & 38
hom)
— =
3 =
hom)
= o o
o )
LED = =

Universal piston detektrii

Kablo kirilma emniyeti olmadan fis eslemesi2-i-

letken DC PNP/NPN
2 o1
3

akF



4. Teknik veriler

Elektriksel veriler Universal piston detektorii Bipolar piston detektort Universal piston detektorii
Modeli g:::ittﬁ: BE EHE/NPN 2-iletken DC PNP/NPN EaebFlJc,)\llgrllma emniyetli fis eslemesi3-iletken
isletim gerilimi V] 10-36 DC, "supply class 2", cULus uyarinca 2 1

Akim cekisi [mA] < 5 sadece 3 telli islemde

Koruma sinifi Il

Ters kutup emniyeti evet kutup ters baglanabilir 3 b )1_ L+
Cikis fonksiyonu Normalde agik _/— 2/l
Gerilim dustst \Y] 3,5 4,5 < >

Asgari yiik akimi [mA] 5 —\_3 %
Kalan akim [mA] <08 —_— L-
Akim yliklenilebilirligi [mA] 100

Kisa devreye dayanikli evet Bipolar piston detektorl

Asiri yiike dayanikli evet

Kumanda frekansi [Hz] 10, @ 4mm sonlmle yiizeyinde 7 Hz'e kadar 2 o1

" R e

Manyetik alanlara bagisiklik ~ [mT] -5.5his +18 3 b 1(4)

HE I P

U 41) 1

Optik olarak ayirdetme karakteristigi
Universal piston dedektord, Gc siyah
tanimlama halkasi (1ll) ile donatilmistir.

£

Bipolar piston dedektort g kesik | L]
siyah tanimlama halkasi (i ) ile ‘ —_ -
donatilmistir.
45 -
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5. Teslimat, iade ve depolama

5. Teslimat, iade ve depolama

SKF Lubrication Systems Germany GmbH
firmasmin Grinleri, alici Glkesindeki olagan
kurallara gore ve DIN ISO 9001 uyarinca
ambalajlanir. Nakliye sirasinda guvenli bir el-
legleme yapilmasina dikkat edin. Uriin, darbe
gibi mekanik etkilere karsI korunmalidir.
Nakliye ambalajlari "Nicht werfen!" (havaya
atmayin) uyarisiyla isaretlenecektir.

A /| DIKKAT

Devrilme tehlikesi
Uriin devrilmemeli veya havaya
atilmamalidir.

Kara, hava ve deniz tagimasi igin herhangi bir
siirlama yok.

Paketi teslim aldiktan sonra trtinde hasar
olmadigindan ve trinln sevk evraklarina
gore eksiksiz oldugundan emin olun. Olasi

951-230-008-TR
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sorunlar giderilene kadar ambalaj malzeme-
si saklanacaktir.

SKF Lubrication Systems Germany GmbH
firmasmin Grinleri icin asagidaki depolama
kosullari gecerlidir:

5.1 Yaglama Uniteleri

o Cevre kosullari: Kuru ve tozsuz bir or-
tamda, iyi havalandirilmis kuru bir odada
depolanacaktir.

o Depolama stiresi:

- doldurulmamis halde maks. 24 ay
- doldurulmus halde maks. 12 ay

o izin verilen hava rutubeti: < %65

o Depolama sicakligi: + 10 - +40°C Isik:
Dogrudan gtines veya UV ismimi almasi
engellenmelidir, yakindaki isi kaynaklart ile
Urlin arasida siper olusturulmalidir.

46 -

5.2 Genel uyarilar

o Plastik folyo icerisine sararak az toz alacak
sekilde depolanabilir.

o Zeminden gelen rutubete karsi raflarda
veya ahsap kasalar tzerinde depolanabilir.

o Depolama igin saklamadan once giplak

parlak metal ylizeyler, ozellikle aginma
parcalari ve montaj ylzeyleri uzun streli
korozona karsl koruyucu maddelerle ko-
rozyona karst korunacaktir

o vakl. 6 ayda bir:
o Korozyon olusup olusmadigmi kontrol

edin. Korozyon belirtileri varsa yeniden
korozyon korumasi uygulaym.

o Tahrik tniteleri, mekanik hasarlara karsi

korunmalidir.
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6. Montaj

6. Montaj

6.1 Genel konular

Kullanim émri kilavuzunda tarif edilen
progresif dagiticilar sadece kalifiye uzman
personel tarafindan monte edilebilir,
kullanilabilir, bakimdan gegirilebilir ve
onarilabilir. Kalifiye personel, progresif
dagrticmm monte edilmis oldugu son
Urdnun isletmecisi tarafindan egitim ve-
rilmis, gorevlendirilmis ve bilgilendirme
almis kisilerdir.

Bu kisiler egitimleri, deneyimleri ve maki-
ne konusundaki bilgileri sayesinde gecerli
normlar, kurallar, kaza 6nleme yonet-
melikleri ve isletme sartlari konusunda
bilgilidir. Gerekli olan faaliyetleri ylrttmek
konusunda yetkilidirler ve ylrttme esna-
sinda ortaya ¢ikabilecek tehlikeleri gortr
ve bunlardan kagmirlar.

Uzman teknisyenler icin tanim ve kalifiye
olmayan personelin kullanilmasi hakkin-
dakiyasak, DIN VDE 0105 veya IEC 364

icerisinde dlizenlenmistir.

akF

Uriinii monte etmeden veya kurmadan 6nce
ambalaj malzemesi ve olasi nakliye emniyet-
leri (kapatma tikaclar) sokilecektir.

Olasi sorunlar giderilene kadar ambalaj mal-
zemesi saklanacaktir.

9 Cevre kirlenmesi

‘: Yaglama hatlari mutlaka sizdir-
maz olmalidir. Yaglama maddeleri
topragi ve dogal sulari kirletebilir.
Yaglama maddeleri kullanim
alanma uygun olarak kullanilmak
ve bertaraf edilmek zorundadir.
Yaglama maddelerinin bertarafi

konusunda yerel yonetmelikler ve
yasalar dikkate alinacaktir.
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6.2 Ek Unite montajina iliskin uyarilar

VP, VPK ve VPB serisi progresif dagiticilar
yadlama maddelerinin (yaglar/gresler) bir
merkezi yaglama sistemi igerisinde zorunlu
dagitimiigin 6ngorilmustdr. Dagiticilar,
"Teknik veriler" bolim icerisinde belirtilen
teknik spesifikasyonlar kapsammda kullani-
labilir. Bunlar istege gore monte edilebilirler.
Hareketli makine parcalarina eklendiginde
veya siddetli vibrasyonlar (6rnegin presleme
makinelerinde) sézkonusu oldugunda da-
giticmin piston konumu makine pargasimin
hareket yontyle ayni olmamalidir.

Akis direnclerini onlemek icin, musteri tara-
findaki besleme hattinin ve ¢ikis hatlarmin
yeterli ol¢llere sahip olmasina dikkat edin.
Gres miktari beslemesi sabitken disk sayi-
sinin ve/veya minferit disklerin dozlama
blytkligunin degistirilmesi mevcut gikis-
lardaki tiim yaglama maddesi miktarlarmm
degismesine yol acar.

Dagitici mdmkin oldugunca nem ve titresi-
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6. Montaj

me karsl korunmus halde ve kolay erisilebi-
lecek sekilde monte edilmelidir.

Asgari montaj olglilerine uyularak tim diger
montajlarin sorunsuz olarak yapilabilmesine
olanak taninmalidir.

Montaj sirasinda ve duruma gore delikler
delerken mutlaka asagidaki noktalara dikkat
edilecektir:

o Progresif dagiticiyi monte etmeden dnce
dagiticlya temas eden tiim deliklerin,
rakorlarm ve baglanti hatlarmm talassiz
ve temizlenmis halde olmasi garanti
edilmelidir.

o0 Montaj calismalari nedeniyle mevcut bes-
leme hatlari hasar gormemelidir.

o Montaj galismalari nedeniyle baska tnite-
ler hasar gormemelidir.

951-230-008-TR
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o Dagitici, hareketli parcalarin etkime ya-
ricap! icerisinde kalacak sekilde monte
edilmeyecektir.

o Dagtici, 1si kaynaklarina yeterli mesafede
monte edilmelidir.

o Guvenlik mesafelerine ve yerel montaj ve
kaza onleme yonetmeliklerine uyulacaktir.

A UYARI

A Besleme hatlari veya hareketli
komponentler

Montaj deliklerini delerken mut-
laka mevcut olabilecek besleme
hatlarina veya baska Unitelere
ayrica hareketli parcalar gibi tehlike
kaynaklarma dikkat edilmelidir.
Guvenlik mesafelerine ve yerel
montaj ve kaza yonetmeliklerine
uyulacaktir.

- 48 -

DUYURU

Yaglama maddesinin glvenlik veri foyin-
deki glivenlik bilgileri dikkate alinacaktir.

DUYURU

Teknik verileri (Bolum 4) dikkate alin.

6.2.1 Asgari montaj olclleri

Bakim calismalari icin gerekli alana veya du-
ruma gore urinl sokmek icin yeterli bosluk
olmasini saglamak icin, asagida listelenen
asgari montaj olcllerine (Res. 15 ila Res. 38)
uyulmak zorundadir.
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6. Montaj

6.3 VP baglanti olguleri, montaj delikleri ve asgari montaj olguleri
6.3.1 VP temel modelinde

Res.12 Progresif dagitici VP temel modelinde

= \f\\ \f\\ \f\\
e (NZEIRNZEIRN ]
m/anlan)/an Pl
NN N
L2 £2 max. 5
7 L1 +2
e e e
© |@|@|@) | [
& | S
5 |@|@(@)] = |
ZW WelA WA W W ] Minimum montaj olciileri
e i S
L = uzunluk L2 +10 mm
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6. Montaj

6.3.2 VP sikma torklari

Belirtilen sikma torklarina montaj veya onarim

sirasinda uyulacaktir

Cekme ankraji (baslangic karti)
(M8)

2,5Nm 0,1 Nm

Cekme ankraji igin somun
(M8)

12Nm £1,0 Nm

Cikis rakorlart

Rakor tlrt

O-ringle contalama

10Nm £1,0Nm

EOLASTIC-ringle
contalama

10Nm £ 0,2 Nm

CU veya AL-ringle
contalama

15Nm £1,5Nm

Sizdirmazlik
sizdirmazlik kenari tUzerin-
den, Loctite 243 ile

15Nm £1,5 Nm

Sizdirmazlik
sizdirmazlik konisiyle 1)

15Nm +1,5 Nm

VP olcu bilgileri
Vida disi baglantisi
VPM M14x1,5 M10x1
Giris: Gikis:
VPG G1/4" G1/8"
Dagitici Mumkin L1 L2 Agirligi
) diskleri- olan ¢ikisla-
Tip sayls! rin saylsl
[mm] [mm] )
VPM-3 /VPG-3 3 84 98 1,73
VPM-4 / VPG-4 4 104 118 2,1
VPM-5 / VPG-5 5 10 124 138 2,47
VPM-6 / VPG-6 6 12 144 158 2,84
VPM-7 / VPG-7 7 14 164 178 3,21
VPM-8 / VPG-8 8 16 184 198 3,58
VPM-9 / VPG-9 9 18 204 218 3,95
VPM-10/VPG-10 10 20 224 238 4,32

Giris ve cikis rakorlar - bkz. Bolum 12.1.

1) En az 9 Nm, kuruma stiresi

> 1hicin yeterlidir

951-230-008-TR
Versiyon 05
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6. Montaj

6.3.3 VP, yag ve gres icin piston detektorli
izleme tiirii P2 / P3 (elektriksel kontrol)

Res.13 Piston detektorli progresif dagitici VP

]
]
]
]
]

70
@' &

180

oo

Bilgi!
Olctilendirme piston detektord, bkz.
Teknik veriler Bolum 4.4

Hat kutularina iliskin

diger teknik veriler "Elektriksel
Baglantilar”,

Brostlr no. 1-1730-EN icerisinde yer
almaktadir.

akF

53,8

0

212

I

\Swi3
44-0159-2509

Minimum montaj olgileri

B = genislik:

H = yikseklik

L = uzunluk
-51-

160 mm
45 mm
L2+10 mm

6.3.4  Cevrim salterli progresif dagitici VP

yag veya gres igin, izleme turd ZY

Res.14 Cevrim gosterge-
li progresif dagitici VP

i
I
I

—
=

J#NY
\

©

=
&
=

H
Nz

B

“—Hm_b:‘)
26

Minimum montaj olgileri

B = genislik: 130 mm
H = yukseklik 45 mm
L = uzunluk L2+10 mm

951-230-008-TR
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6. Montaj

6.3.5 Miktar sinirlayicili progresif dagitic VP
yag icin, Ek Unite 07

Res.15 Miktar simirlayicili progresif dagitici VP

64
o M14x1,5 (G1/4) 56
P
| ®77J_ i B B i
o)
[Te)
" B o T H
il e/c.cl
I ‘
07
SW30
3 pl D1 takma nozul oniindeki basing
p2 D1 takma nozul gerisindeki basing
‘ D1 Sabit kisici (takma nozul)
D D2 Duzenleyicikisici
L7 i RK  Dizenleyici piston
F Yay kuvveti
WA p3 D2 sonrasi basing (cikis basinci)
Minimum montaj olgiileri
S B =genislk. 160 mm
. H = yikseklik 65 mm
o1 L = uzunluk L2+80 mm
Pl
-52-
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Miktar sinirlayicmim calisma sekli

VP dagiticida takili olan miktar sinirlayicisi iki
sira halinde devrede olan kisicilara sahiptir
(D4, D). Kisici Dy, sabit kisici olarak anma
debisini belirleyen, degistirilebilen bir takma
nozuldur. Sabit kisici D4, farkli nozul kesitle-
riyle sunulmaktadir (bkz. gizelge). Kisici D,
ise dlizenleyici bir kisicidir ve RKkodlu di-
zenleyici pistonunun konumuna bagli olarak
degisen bir kisici kesiti sergiler. Diizenleyici
piston (RK) yaya karsi (F) kaydirilarak, D,
kisicisinin akis direncinin, sabit kisici D, igeri-
sindeki fark basincinin ve dolayisiyla debinin
sabit kalacak sekilde, kendiliginden degisme-
sisaglanir.

akF



6. Montaj

6.3.6  Progresif dagitici VPG, 2/2 yollu manyetik valfli
yag icin, Ek Unite 13, 2/2 yollu manyetik valf akimsiz
anahtarlamall, dagitici yiiksliz, sadece VPG modelinde

Res.16 Progresif dagitici VPG, 2/2 yollu manyetik valfl

6.3.7 Progresif dagitici VP, 4/2 veya 3/2 yollu manyetik valfli
yag icin, Ek Unite 08; 09; 14

Res.17 Progresif dagitici VP, 4/2 veya 3/2 yollu manyetik valfli

Akimsiz anahtarlamali

%_[::Lr Ek Unite 13

A5

|

N
\J

il

L/
&
%

©

7N
&)

WdA WdA

=
@ip———

=
H
=
H

o
w
(S,
ﬂ g
—a
=

Minimum montaj olgiileri

B = genislik: 110 mm
H = yiikseklik 135 mm
L = uzunluk L2+80 mm

akF

@
\\Z

Akimsiz anahtarlamali

0
I

-0

20—
&

9 —
18| le
P 4AT @B
W?; @
110
T
68
Bilgi

Ek Unite 09 ve 14 icin kapatma
civatasi ve buna ait conta ayri olarak

siparis edilecektir.

-53-

Ek Unite 08

A I

|
Ek Unite 09

Ek Unite 14

Minimum montaj olgiileri

B = genislik: 200 mm
H = yiikseklik 185 mm
L = uzunluk L2+90 mm

951-230-008-TR
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6. Montaj

6.3.8 Progresif dagitici VP, 2/2 yollu manyetik valfli
gres icin, Ek Unite 15, 2/2 yollu manyetik valfli, akimsiz Dagiticiya geciskapali

Res.18 Progresif dagitici VP, 2/2 yollu manyetik valfl

B
a7 IDI@ Akimsiz anahtarlamali

A
Pard [ —— ——
\N% i
Sl TS (WD) {235 )
?/\ = N[\ Ek Unite 15
S VI 17 L 17 r‘{;
L&/ b 2N TENIV#N o
| KN Z S22 g .
] ]| DM
i i A\ U T\
n 25 45 Van
0 ST A o IN
ca. 57.5
== Gorunim A
Minimum montaj olclileri
Bilgi! Bilgi!
Hat kutularina iliskin Dagiticilar ve yollu manyetik valflar B = genislik: 120 mm
diger teknik veriler "Elektriksel Baglantilar”, ayri teslim edilmektedir. Birlestirme H = yukseklik 170 mm
Brostrno. 1-1730-EN icerisinde yer musteri tarafindan yapilir. L = uzunluk L2+60 mm
almaktadir.
- 54 -
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6. Montaj

6.3.9 Progresif dagitici VP montaji

-bkz. Bolim 6.3.1, Resim 15

DUYURU

Hareketli makine parcalarina monte edildi-
ginde veya siddetli vibrasyonlar (6rnegin
presleme makinelerinde) sozkonusu oldu-
gunda, dagiticmim montaji icin kendinden
emniyetli civatalar veya civata emniyeti ya-
pistiricist kullanilmalidir.

o Misteri tarafindaki montaj ylzeylerinin
paralelligi kontrol edilmelidir. Bilesen-
ler, gerilme olmadan monte edilebiliyor
olmalidir.

o Misteri tarafindaki montaj ylzeylerinde
ve vida disi deliklerinde kirlenme olup ol-
madigimi kontrol edip gerekirse temizleyin.

Progresif dagiticinim montaji 3 x M6 civatala-

riyla yapilir. Sabitleme M6 vida disli deliklere
yapilacaksa

akF

en az 40 mm uzunlugunda civatalar
gereklidir.

Mdsteri tarafindan hazir bulundurulacak
sabitleme malzemesi:

o Altikosebasli civata (3x)
ENISO 4017, M6x45-8.8

¢ Montaj deliklerini (M6), montaj cizimine
(Res. 14) ve mevcut montaj kosullarma
uygun olan montaj ylizeyine delin.

e Montaj ylzeyine bulasan delme talaslarmi
temizleyin.

e Progresif dagiticilari montaj ylizeyine yer-
lestirin ve kabaca hizalayin.

o Altikdsebasli civatalar (3x)  ENISO
4017 uyarinca, M6x45-8.8 progresif
dagiticmin sabitleme delikleri icerisinden
gegirin ve montaj ylzeyindeki M6 vida
dislerine dayayin.

-55-

SKF takmali baglantilarm ¢ikis rakorlarini

o Altikdsebasli civatalari (3x) hafif sikin

¢ Progresif dagiticiyr hizalaym, alti kose
civatalari caprazlama olarak 9 Nm torkla
sikin

cikis deliklerinin vida dislerine yerlestirin
ve tanimli sikma torkuyla (Bolim 6.3.2)

sikin

951-230-008-TR
Versiyon 05



6. Montaj

6.3.10 VP dagitici diskleri degistirme

bkz. Resim 22

montaj ylzeyine koyun veya bir
iskenceye gerilimsiz bir sekilde sikistirin.

DUYURU . . -
e her iki kendinden emniyetli somunu (1)

Bir veya birden ¢ok dagitici diskinin degis-
tirilmesi icin on kosul mutlak temizligin
saglanmis olmasidir!

Dagitici tadilat oncesinde dahi iyice temiz-
lenmeli, is yeri kirsiz ve tozsuz olmalidir.
Dagitici sokilmus olmali, giris ve cikis ra-
korlari ve montaj civatalar gikartilmis du-
rumda olmalidir.

Dagrtici diskleri arasinda ara kartlar yer
almaktadir. Bunlar diskler icerisindeki eslen-
mis olan delikleri birlestirmektedirler ve ayni
zamanda sistemi disariya karsl sizdirmaz
kilarlar. Giris, dagrtici ve son plakasi igin farkl
kartlar mevcuttur.
o Dagiticidaki olasi kirlenmeleri temizleyin,
temiz bir

951-230-008-TR
Versiyon 05

cekme ankrajlarindan (2) ¢6zln ve sokin

@~ Kendinden emniyetli somun (1) sokuliir-
ken cekme ankraji (2) hirlikte ¢coziinecek
olursa, once kendinden emniyetli somun
ankrajdan sokulmelidir. Bu esnada ¢ek-
me ankrajinin vida dislerine hasar veril-
memelidir. Kendinden emniyetli somun
yerine iki somun kontralanarak monte
edilecektir. Cekme ankrajinin diger ucu-
na emniyet yapistirici uygulaym ve kont-
ra somunlari yardimiyla cekme ankrajmi
2,5 Nm sikma torkuyla giris plakasina
(3) vidalayin. Ardindan kontra somunlari
tekrar sokun.

e Son plakayi (4) sonlandirma kartiyla (5)

birlikte dikkatle dagitici disklerinden (6) ve

e ara plakalardan (7) ¢oziin ve cekme ank-

rajindan (2) cekip cikartin.

-56-

%~ Bu asamada yeni dagitici diskleri (6) ve

ara plakalari (7) takarken bunlarm mon-

taj konumlarinin dogru olmasina (bkz.

Res. 22, Montaj cikintilari) dikkat edin.
Yeni dagitici diskleri (6) yeni ara plakala-
riyla (7) birlikte dikkatle cekme ankrajlari
icerisine yerlestirin.
Sonlandirma kartini (5) son plakayla (4)
birlikte dikkatle cekme ankrajlarina yer-
lestirin, giris plakasini, dozlama disklerini,
ara ve sonlandirma kartmi birbirilerine
gore hizalayin
Kendinden emniyetli somunlari (1) cekme
ankrajina (2) dayayin ve dontistimli olarak
12 Nm sikma torkuna kadar sikin
Dagrticiyr yeniden monte edin ve sizdir-
mazliginin saglanip saglanmadigini kont-
rol edin.

akF



6. Montaj

™

Res.19 Uc basamakli bir VP progresif dagiticmin birlestirilme gdsterimi

Sonlandirma karti (5)
VP2.09

Kartlari konumlandirmak icin delik

Ara plakalar (7)
VP2.08 kendinden

emniyetli

%munlar (1)

Kilavuz ¢ikintilar

kartlarm konumlandirilmasi igi

Girig karti
VP2.07

Son plaka (4)

Giris plakasi (3)

Cekme ankraji (2)

-57-
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6. Montaj

6.3.11 Cikislar birlestirme VPM

VPM serisindeki dagitici disklerinde, her yiiz-
de iki ¢ikig vardir. Bir yanda biri Ustte. Fakat
bunlardan sadece biri kullanilabilir. Ikinci cikis
daima kapali tutulmalidir.

iki ¢ikisin sonradan birlestirilmesi sadece bir
VP-C baglayicisi kullanilarak mtimkanddr.

Bu baglayici Gst alternatif gikislara vidalanir.
S-diskleri kullanildiginda her tek sayi ¢ikis
numarasina ek baglayici kullanilmadan
erisilebilir.

Sadece bir gikis kullanm; ya tsttekini ya da
yandakini.
Crossporting her iki yonde mimkun.

Res.20 Bir VPM baglayicismi takma

Oyuk civata ve contalarla birlikte bagla-
yici modeli
Siparis no. VP-C

aenalisans

o I 1

Alternatif gikislardan sadece birini kullanmn

951-230-008-TR
Versiyon 05
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6.3.12 detektorinin tadilat

A UYARI

@ Sistem basinci
Asagida tarif edilen tadilat sirasin-

da dagrtici segmentinde basing ol-
mamalidir. Progresif dagiticyl ba-
singsiz duruma getirin.

Asagidaki 6rnekte piston detektoriiniin sag
taraftan solda tarafa alimmasi igin gerekli ta-
dilat tarif edilmektedir. Soldan saga olan bir
tadilat igin gerekli olan is adimlari aynidir.

e Yaglama sistemini ve dagiticiyr basingsiz
durumda getirin.

e Mimkinse, disari akacak yaglama mad-
desini toplamak icin dagiticmin altima bir

toplama teknesi koyun

o Elektriksel baglanti kablosunu ¢ozin

akF



6. Montaj

¢ Kapatma civatasini (1) (soldakini) ¢oziin ve
O-ringle (2) birlikte cikartm (alyan anahtar
SWs)

e Piston detektortnii (3) (sagdakini) (SW10)
¢oz(n, piston detektorinin (3a) adapté-
rund
(SW 17) ¢oziin ve O-ringle (4) birlikte
cikartm

¢ Birmastar (@ 6 mm) yardimiyla pisyonu
(5) dagitici diskinin (6) sol tarafindan dik-
katle disari itin

& Pistonu sonradan yerlestirirken (5),
takintl yapmamasina ve O-ringinin

kopmamasina dikkat edin.

e Pistonu (5) 180° donduriin ve dikkatle sag
taraftan dagitici diskine (6) yerlestirin.

e Kapatma civatasini (1) yeni O-ringle (2)
sag tarafa monte edin.

akF

e Piston detektoriinin (3a) adaptorini yeni
O-ringle (4) sol tarafta segment govdesi-
ne yerlestirin

o Adaptord, tanimli sikkma torkuyla sikin
VP SW17=20*INm

e Piston detektoriini (3) sol tarafta el kuv-
vetiyle monte edin

Piston detektortintin kontrolstiz ola-
rak sikilmasini onleyin, aksi durum
hasara yol agabilir.

7%0.5 Nm sikma torkuna uyun.

e Piston detektorin (3) 7+0,5 Nm sikma
torkuyla sikm.

o Elektriksel baglanti kablosunu takin

-59 -

Res.21 Piston detektorl tadilati

sol

Plstonu
5) 180°
dondurun

g,
‘n.,,
L R

951-230-008-TR
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6. Montaj

6.4 VPK temel modelinde

Res.22 Progresif dagitici VPK temel modelinde

12N NN ZN S .
- — IYTYTE o\
— 0l & @ Y
—
mt N N §>VPK R
o
~ SW5
L2 #2
6 L1+2
[T il 1]
S
)
~
- ~
O
] |
S/ - RIE
A i ir4 1€ 8.7
2x06.4 e || e YA || %A
‘ ‘ | ) Minimum montaj olciileri
~
B = genislik: 80 mm
H = ylkseklik 40 mm
L = uzunluk [2+10 mm
-60 -
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6. Montaj

VPK 8lcii bilgileri

6.4.1 VPK sikma torklari

Vida disi baglantisi

Belirtilen sikma torklarma montaj veya onarim

sirasinda uyulacaktir

1) Bu progresif dagiticy sadece cekvalflara kullanin

> 1hicin yeterlidir

VPKM o M10x1 » M10x1 e antea) (bastangickart) | 5 & N+ 0,1 Nm
iris: - ikis: - —
VPKG G1/8 G1/8 (Ql\(/ellér)ne ankraji igin somun 12 Nm + 1,0 Nm
Dagitici Mumkin L1 L2 Agirligi —
. diskleri- olan gikisla- Giris ve ¢ikis rakorlari
Tip sayls! rin saylsi RaKor il
[rom] [rom] [kal 0-ringle contalama 10Nm +1,0Nm

VPKM-3 / VPKG-3 1) 3 68,4 79,9 0,99 -

EOLASTIC-ringle 10Nm + 01N
VPKM-4 / VPKG-4 4 8 84,6 96,1 1,18 contalama i) &5 Bkl NI
VPKM-5 / VPKG-5 5 10 100,8 1123 1,38 Ectjn\t/aGI);amAaL_ringle 15Nm +1,5 Nm
VPKM-6 / VPKG-6 6 12 117,0 128,5 1,57

Sizdirmazlik
VPKM-7 / VPKG-7 7 14 133,2 1447 1,77 sizdirmazlik kenari tizerin- | 15Nm + 1,5 Nm
VPKM-8 / VPKG-8 8 16 1494 160,9 1,96 L Ll 2 Il

Sizdirmazlik 15Nm + 1.5 N
VPKM-9 / VPKG-9 9 18 165,6 1771 2,16 sizdirmazlik konisiyle 1) mzl1,oNm
VPKM-10/VPKG-10 10 20 181,8 193,3 2,35 1) En az 9 Nm, kuruma stiresi

Giris ve cikis rakorlari - bkz. Bolim 12.2.

akF
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6. Montaj

6.4.2 VPK, yag ve gres icin piston detektorlu 6.4.3 Cevrim salterli progresif dagitici VPK
izleme tlirli P2 ve P3 (elektriksel kontrol)
yag veya gres icin, izleme turti ZY

Res.23 Piston detektorll progresif dagitici VPK Res.24 Cevrim gosterge-
li progresif dagitici VPK

4 ] \ \ \

-@ S

12

wadA %A || hdh an
! ! @ NE
SL || lg 1
HAA || vidA MdA
oW 12 1| WidA
44-0159-2508 LE[ijjt[ijj
iy
_Bilgi!
Olgtilendirme piston detektort, bkz.
Teknik veriler Bolim 4.4
o Minimum montaj olgiileri Minimum montaj olgiileri
Hat kutularina iliskin
diger teknik veriler "Elektriksel B = genislik: 140 mm B = genislik: 110 mm
Baglantilar”, Brostr no. 1-1730-EN H = yikseklik 40 mm H = ylikseklik 40 mm
icerisinde yer almaktadir. L = uzunluk L2+10 mm L = uzunluk L2+10 mm
-62 -
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6. Montaj

6.4.4  Yakinlik salterli progresif dagitici VPK 6.4.5 Progresif dagitici VPKG, 2/2 yollu manyetik valfli

yad veya gres icin, izleme tiir(i ZS (elektriksel kontrol) yag icin, Ek Unite 13, 2/2 yollu manyetik valfli, akimsiz anahtarla-
mali, dagitici yiksliz, sadece VPKG modeli

Res.25 Yakinlik salterli progresif dagitici VPK Res.26 Progresif dagitici VPKG, 2/2 yollu manyetik valfl
Ek Unite 13
| ][ ] ( ]
AN
NEY, Akimsiz anahtarlamali

@ [%l[‘%‘][%]
st || 1z 1€ ! | T ‘

JWAAA || MdA || MdA MdA & @
o | N &b
11 &JJ NV
HH "y @ q} si (| 1z 1€
VPK | MeA || wdA MNdA
- — ‘ 1 ‘
- 53.5 FEiE
Minimum montaj olgiileri Minimum montaj olgiileri
B = genislik: 120 mm B = genislik: 100 mm
H = yiikseklik 40 mm H = yiikseklik 130 mm
L = uzunluk L2+50 mm L = uzunluk [2+70 mm
- 63 -
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6. Montaj

6.4.6  Progresif dagitici VPK, 4/2 veya 3/2 yollu manyetik valfli
yag icin, Ek Unite 08; 09; 14

Res.27 Progresif dagitici VPK, 4/2 veya 3/2 yollu manyetik valfli

Ek Unite 08
JMJL]L‘ >, |
P 10—
— ~ T}
B |
0
~
~ _
— | [
PN menlE
ST P
Pl T AR A
AT g9 &R (|1 | 45
LA
\\F/ \\F/ t } t
| [T
L1
68
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Ek Unite 09
p A |
T B

Akimsiz anahtarlamali

~ 64 -

Ek Unite 14

N
b

Bilgi
Ek Unite 09 ve 14 icin kapatma
civatasi ve buna ait conta ayri olarak
siparis edilecektir.

Minimum montaj olgiileri

B = genislik: 170 mm
H = yikseklik 185 mm
L = uzunluk L2+80 mm

akF



6. Montaj

6.4.7 Progresif dagitici VPK, 2/2 yollu manyetik valfli
gres icin, Ek Unite 15, 2/2 yollu manyetik valfli, akimsiz Dagiticiya gecis kapali

Res.28 Progresif dagitici VPK, 2/2 yollu manyetik valfli

B
07 {I[[@ w Ek Unite 15
7 ==
N T T A
S I §/\ %’F ‘$‘ ﬂﬁ@iﬂ Akimsiz anahtarlamali
e N =
I /é A s | 3 3 B
3
U't¢
5 25 45 @@
50 (
@502 ol THRCTIT 2]
=
- Goriiniim A
!
Minimum montaj olgiileri
Bilgi! B[lgi! } B = genislik: 100 mm
Hat kutularima iliskin Dagiticilar ve yollu manyetik valflar H = yiikseklik 160 mm
diger teknik veriler "Elektriksel Baglantilar”, ayri teslim edilmektedir. Birlestirme L = uzunluk L2+60 mm
Brostir no. 1-1730-EN igerisinde yer almaktadir. musteri tarafindan yapilir.
~65-
alcF
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6. Montaj

6.4.8 Progresif dagitici VPK montaji

DUYURU

Hareketli makine parcalarina monte edildi-
ginde veya siddetli vibrasyonlar (6rnegin
presleme makinelerinde) sdzkonusu oldu-
gunda, dagiticmin montaji icin kendinden
emniyetli civatalar veya civata emniyeti ya-
pistiricist kullanitmalidir.

Musteri tarafindaki montaj ylzeylerinin
paralelligi kontrol edilmelidir. Bilesen-
ler, gerilme olmadan monte edilebiliyor
olmalidir.

Mdsteri tarafindaki montaj ylzeylerinde
ve vida disi deliklerinde kirlenme olup ol-
madigini kontrol edip gerekirse temizleyin.

Progresif dagiticinin montaji 3 x M6 civatala-
riyla yapilir. Sabitleme M6 vida disli deliklere
yapilacaksa

951-230-008-TR
Versiyon 05

en az 40 mm uzunlugunda civatalar o Altikbsebasli civatalari (3x) hafif sikin
gereklidir.
Musteri tarafindan hazir bulundurulacak

sabitleme malzemesi:

e Progresif dagiticiyr hizalayin, alti kose
civatalari caprazlama olarak 9 Nm torkla
sikin

o Altikdsebasli civata (3x)
ENISO 4017, M6x45-8.8 o SKF takmali baglantilarm cikis rakorlarmi

¢ikis deliklerinin vida dislerine yerlestirin
ve tanimli sikma torkuyla (Bolim 6.4.1)

e Montaj deliklerini (M6), montaj cizimine sikin

(Res. 23) ve mevcut montaj kosullarma

uygun olan montaj ylizeyine delin.

e Montaj ylzeyine bulasan delme talaslarmi
temizleyin.

e Progresif dagiticilari montaj ylizeyine yer-
lestirin ve kabaca hizalayn.

o Altkdsebasli cvatalar (3x)  ENISO
4017 uyarinca, M6x45-8.8 progresif
dagiticmin sabitleme delikleri icerisinden
gegirin ve montaj ylzeyindeki M6 vida
dislerine dayayin.

- 66 -
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6.4.9 VPKdagitic disklerini degistirme

bkz. Resim 32

DUYURU

Bir veya hirden ¢ok dagitici diskinin degis-
tirilmesi icin on kosul mutlak temizligin
saglanmis olmasidir!

Dagitici tadilat oncesinde dahi iyice temiz-
lenmeli, is yeri kirsiz ve tozsuz olmalidir.
Dagrtici sokulmus olmali, giris ve ¢ikis ra-
korlari ve montaj civatalar gikartilmis du-
rumda olmalidir.

Dagrtici diskleri arasinda ara kartlar yer
almaktadir. Bunlar diskler icerisindeki eslen-
mis olan delikleri birlestirmektedirler ve ayni
zamanda sistemi disariya karsl sizdirmaz
kilarlar. Giris, dagitici ve son plakasi icin farkli
kartlar mevcuttur.

akF

¢ Dagiticidaki olasi kirlenmeleri temizleyin,
temiz bir montaj ylzeyine koyun veya bir
iskenceye gerilimsiz bir sekilde sikistirin.

e her iki kendinden emniyetli somunu (1)
cekme ankrajlarindan (2) ¢oziin ve sokiin

&~ Kendinden emniyetli somun (1) sokuliir-
ken cekme ankraji (2) birlikte ¢oziinecek
olursa, once kendinden emniyetli somun
ankrajdan sokulmelidir. Bu esnada ¢ek-
me ankrajinin vida dislerine hasar veril-
memelidir. Kendinden emniyetli somun
yerine iki somun kontralanarak monte
edilecektir. Cekme ankrajinin diger ucu-
na emniyet yapistirici uygulayim ve kont-
ra somunlari yardimiyla cekme ankrajmi
2,5 Nm sikma torkuyla giris plakasima
(3) vidalayin. Ardindan kontra somunlari
tekrar sokun.

e Son plakayi (4) sonlandirma kartiyla (5)

birlikte dikkatle dagitici disklerinden (6) ve

-67 -

ara plakalardan (7) ¢6zin ve cekme ank-
rajindan (2) cekip cikartin.

%~ Bu asamada yeni dagitic diskleri(6) ve

ara plakalari (7) takarken bunlarin mon-

taj konumlarinm dogru olmasma (bkz.

Res. 21, Montaj cikintilari) dikkat edin.
Yeni dagitici diskleri (6) yeni ara plakala-
riyla (7) birlikte dikkatle cekme ankrajlari
icerisine yerlestirin.
Sonlandirma kartini (5) son plakayla (4)
birlikte dikkatle cekme ankrajlarina yer-
lestirin, girig plakasini, dozlama disklerini,
ara ve sonlandirma kartmi birbirilerine
gore hizalayin
Kendinden emniyetli somunlari (1) cekme
ankrajina (2) dayayin ve déniistimli olarak
12 Nm sikma torkuna kadar sikin
Dagrticiyr yeniden monte edin ve sizdir-
mazliginm saglanip saglanmadigini kont-
rol edin.

951-230-008-TR
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Res.29 Ug basamakli bir VPK progresif dagiticimin birlestirilme gosterimi

Sonlandirma karti (5)
VPKM.09

Kartlari konumlandirmak icin delik

Kilavuz gikintilar
kartlarin konumlandirilmasi igin Ara plakalar (7)
VPKM.08 kendinden emniyetli

~ Somunlar (1)

o & ®

Girig karti
VPKM.07

Son plaka (4)

Giris plakasi (3)

i

Cekme ankraji (2)

- 68 -
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6.4.10 Birden cok cikisin birlestirilmesi (Crossporting)

Bir dagiticinin T-disklerinde Crossporting icin

bir kapatma tikaci yer alir.
Bir cikisin debisi ilgili kapatma tikaci ¢I-
kartilarak istendiginde diger gikislarla
birlestirilebilir.
Bu sayede komple bir dagitici tarafindaki iki
veya daha fazla ¢ikis - arada bir S-diski yok-
sa -, birlestirilebilir. S-diski gruplandirmanm
son elemanidir. Yeni bir grup olusturmakicin,
S-diskinin arkasindan baslamak gerekir. iki
bitisik ¢ikisin miktarlarinin yeniden teklesti-
rilmesi geregi ortaya cikarsa (6rnegin ek bir
yadlama noktasi gerektigi icin) teklestirme
islemi sorunsuz olarak gerceklestirilebilir.
Sadece kapatma tikacmi 917-006-101
yeniden vidalamak ve yaglama noktasinda
kapatilmis durumda olan ¢ikisi baglamak
yeterli olur.
Cikislarin birlestirilmesi (Crossportings) ge-
nelde asagidaki durumlarda gerekli olur:
o VVPKM serisi progresif dagiticilarda mun-
ferit diskler farkli dozlamaya sahip diskler-
le degistirilmek istendiginde.

akF

¢ Birdagiticiya ek diskler takilmak
istediginde.

e Bir dagitici temizlenecek / bakimdan ge-
cirilecekse, sokulmek ve yeniden takilmak
zorundadirlar.

Disk sayisi arttirilirken / azaltilirken her du-

rumda, diskleri ve kartlari birarada tutan iki

cekme ankraji (disli saplama) da degistiril-
mek zorundadir.

-69 -

Iki bitisik cikisin birlestirilmesi islemi son
plakadan baslayarak giris plakasma dogru
gergeklestirilir.

DUYURU

Giris plakasmim arkasindaki dagitici disk
kapatilmamalidir.

Kapatma civatasini 466-431-001 vidala-
madan once kapatma tikacimin 917-006-
101 sokulmuis olmasina mutlaka dikkat
edilmelidir, aksi durumda dagiticida blokaj
meydana gelir.

951-230-008-TR
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DUYURU

Bir progresif dagiticinin kullanilmayan ¢i-
kislari kapatilmamalidir, aksi durumda da-
giticida blokaj ortaya cikar. ihtiyag duyul-
mayan cikislari tarif edildigi sekilde
bitisikteki bir cikisla birlestirin veya hir do-
nus hattiyla pompaya baglayin. Gres mik-
tari beslemesi sabitken disk sayisinin ve/
veya munferit disklerin dozlama buyukli-
gunun degistirilmesi mevcut gikislardaki
tim yaglama maddesi miktarlarinin degis-
mesine yol acar.

951-230-008-TR
Versiyon 05

Crossporting sayesinde komple bir dagitici
tarafindaki iki veya daha fazla gikis - arada
bir S-diski yoksa -, birlestirilebilir. S-diski
gruplandirmanm son elemanidir. Yeni bir
grup olusturmak icin, S-diskinin arkasmdan
baslamak gerekir. ki bitisik cikisin birlesti-
rilmesi islemi son plakadan baslayarak giris
plakasina dogru gergeklestirilir.

Yontem:

o ilgili kapatma tikacmi

e 917-006-101 alyan anahtarla (SW4)
sokin

e (Cikis deligini bir kapatma civatasiyla
kapatin

&~ Boylece giris plakas! yoninde bitisik olan
cikistan, her iki ¢ikigin miktari sevk edilir.

-70-

Giris plakasinim arkasmdaki dagrticr disk
kapatilmamalidir!

akF
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Res.30 Crossporting ornekleri

baslangi¢ Crossporting baslangig Crossporting son
son <———— <

Miktar 5 ve 6 Miktar 9 ve 10 Miktar 3, 7 ve 8
birlestirildi birlestirildi birlestirildi

H U
f g
=> I
= = — 5 = g
A LD L1l
iJ
Giris 466-431-001
plakasi Miktar 2 ve 3
birlestirildi Miktar 2 ve 6
birlestirildi
Kapatma tikaci 917-006-101 (alyan (Kesit A)
anahtar SW3) Kapatma tikaci gikartildi
-71 -
alkF

951-230-008-TR
Versiyon 05



6. Montaj

6.4.11 Piston detektorinin tadilat

A UYARI

g% Sistem basinci
Asagida tarif edilen tadilat sirasin-

da dagitici segmentinde basing ol-
mamalidir.
Progresif dagiticlyl basingsiz duru-
ma getirin.

Asagidaki ornekte piston detektortiniin sag
taraftan solda tarafa alimmasi igin gerekli ta-
dilat tarif edilmektedir. Soldan saga olan hir
tadilat igin gerekli olan is adimlari aynidir.

e Yaglama sistemini ve dagiticiyi basingsiz
durumda getirin.

e Mumkunse, disari akacak yaglama mad-
desini toplamak icin dagiticinin altma bir
toplama teknesi koyun

o Elektriksel baglanti kablosunu ¢ozin

951-230-008-TR
Versiyon 05

e Kapatma civatasini (1) (soldakini) ¢6zln ve
O-ringle (2) birlikte cikartin (alyan anhatar
SW5)

o Piston detektorini (3) (sagdakini) (SW14)
¢ozUn ve gikartim

e Piston detektorinin adaptorinii (3a)
(SW12) O-ringle (4) birlikte ¢6zln ve
clkartin

e Birmastar (@ 6 mm) yardimiyla pisyonu
(5) dagitici diskinin (6) sol tarafindan dik-
katle disart itin

& Pistonu sonradan yerlestirirken (5),
takmti yapmamasima ve O-ringinin

kopmamasina dikkat edin.

e Pistonu (5) 180° dondirin ve dikkatle sag
taraftan dagitici diskine (6) yerlestirin.

-72-

e Kapatma civatasini (1) yeni O-ringle (2)
sag tarafa monte edin.

e Adaptory, tanimli sikma torkuyla sikin
VPK SW12=15+INm

e Piston detektorlini (3) sol tarafta el kuv-
vetiyle monte edin

Piston detektortintn kontrolstz ola-
rak sikilmasini onleyin, aksi durum
hasara yol agabilir.

70,5 Nm sikma torkuna uyun.

e Piston detektorinl (3) yeni O-ringle (4)
birlikte 7+0,5 Nm sikma torkuyla sikin.

o Elektriksel baglanti kablosunu takm

akF
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6.5 VPB temel modelinde

Res.32 Progresif dagitici VPB temel modelinde

Res.31 Piston detektori tadilati

Pistonu
(5) 180°
dondurin

sag

O

3a§;".

>

akF

T
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20

60
72

N
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fad))
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15

Minimum montaj olgiileri

B = genislik: 80 mm
H = yikseklik 35 mm
L = uzunluk L2+10 mm
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VPB 6lgl bilgileri

6.5.1 VPB Sikma torklari

Vida disi baglantisi

Belirtilen sikma torklarina montaj veya onarim

sirasinda uyulacaktir

Cekme ankraji (baslangic karti)

VPBM M10x1 M10x1 (M) 2,4 Nm + 0,1 Nm
S Giris: s Cikis: 1 —
VPBG G1/8 G1/8 E;hilér)ne ankrajl icin somun 12 Nm £ 1,0 Nm
Dagitici Mimkin L Agirligi —
. diskleri- olan gikisla- Girig ve ¢ikis rakorlari
Tip sayis| rin sayisl el (i
mm] (ko] O-ringle contalama 10Nm + 1,0 Nm
VPBM-3 /VPBG-3 1) 3 60 0,75
/ EOLASTIC-ringle 10Nm + 01N
VPBM-4 / VPBG-4 4 8 75 0,90 contalama mz .2 m
VPBM-5 / VPBG-5 5 10 90 1,10 EéJn\t/aeé%A;_—rmgle 15 Nm + 1,5 Nm
VPBM-6 / VPBG-6 6 12 105 1,30
Sizdirmazlik
VPBM-7 / VPBG-7 7 14 120 1,50 sizdirmazlik kenari dizerin- | 15Nm + 1,5 Nm
VPBM-8 / VPBG-8 8 16 135 1,70 S, e 22
Sizdirmazlik 15Nm + 1.5 N
VPBM-9 / VPBG-9 9 18 150 1,90 sizdirmazlik konisiyle 1) mE -2
VPBM-10/VPBG-10 10 20 165 21 1) En‘a_z 9 Nm,‘k_uruma slresi
1) Bu progresif dagiticyr sadece cekvalflara kullanin > 1h icin yeterlidir
Giris ve ¢ikis rakorlari - bkz. Bolim 12.3.
- 74 -
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6.5.2 VPB, yag ve gres icin piston detektorl
izleme tlrli P2 ve P3 (elektriksel kontrol)

Res.33 Piston detektorlt progresif dagitici VPB

jm mym g |

ST T

Bilgi!
Olgtilendirme piston detektort, bkz.
Teknik veriler Bolum 4.4

Hat kutularina iliskin

diger teknik veriler "Elektriksel Baglantilar”,

Brostrno. 1-1730-EN icerisinde yer
almaktadir.

akF

B = genislik:
H = ylikseklik
L = uzunluk
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Minimum montaj olgiileri

140 mm
35 mm
L+10 mm

6.5.3 Cevrim salterli progresif dagitici VPB

yag veya gres igin, izleme turd ZY

Res.34 Cevrim gosterge-
li progresif dagitici VPB

T

w (€

15
21

Minimum montaj olgiileri
B = genislik: 110 mm

H = yikseklik 35 mm
L = uzunluk L+10 mm
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6.5.4  Progresif dagitici VPB, 2/2 yollu manyetik valfli
gres icin, Ek Unite 15, 2/2 yollu manyetik valfli, akimsiz Dagiticiya gecis kapali

Res.35 Progresif dagitici VPB, 2/2 yollu manyetik valfli

|
—

B .
[z[[@ Ek Unite 15
jEayn aym | A
T T
I 4 -7 - —— Akimsiz anahtarlamali
TN {23}
NP =
B I N
¢ Tocgocg
5 45 T
55 HH
== Ansicht A
4 Gorundm A
Minimum montaj olclileri
Bilgi! - Bilgi! ; B = genislik: 100 mm
Hat kutularina iliskin Dagtticilar ve yollu manyetik valflar H = yiikseklik 155 mm
diger teknik veriler "Elektriksel Baglantilar”, ayri teslim edilmektedir. Birlestirme L = Gzunluk L+10 mm
Brostir no. 1-1730-EN icerisinde yer almaktadir. musteri tarafindan yapilir.
- 76 -
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6.5.5 Progresif dagitict VPB montaji

-bkz. Bolim 6.5.1, Resim 34

DUYURU

Hareketli makine parcalarina monte edildi-
ginde veya siddetli vibrasyonlar (6rnegin
presleme makinelerinde) sozkonusu oldu-
gunda, dagiticmim montaji icin kendinden
emniyetli civatalar veya civata emniyeti ya-
pistiricist kullanilmalidir.

o Misteri tarafindaki montaj ylzeylerinin
paralelligi kontrol edilmelidir. Bilesen-
ler, gerilme olmadan monte edilebiliyor
olmalidir.

e Musteri tarafindaki montaj ylzeylerinde
ve vida disi deliklerinde kirlenme olup ol-
madigini kontrol edip gerekirse temizleyin.

Progresif dagiticinin montaji 3 x M6 civatala-

riyla yapili. Sabitleme Mé vida disli deliklere
yapilacaksa

akF

¢ Progresif dagiticiyr hizalayin, alti kose
civatalari caprazlama olarak 9 Nm torkla
sikin

en az 40 mm uzunlugunda civatalar

gereklidir.

Mdsteri tarafindan hazir bulundurulacak

sabitleme malzemesi:

o Gerekirse SKF takmali baglantilarin gikis
rakorlarmi cikis deliklerinin vida dislerine
yerlestirin ve bunlari 25 Nm torkla sikin

o Altikosebasli civata (3x)
ENISO 4017, M6x40-8.8

¢ Montaj deliklerini (M6), montaj cizimine
(Res. 23) ve mevcut montaj kosullarma
uygun olan montaj ylizeyine delin.

e Montaj ylzeyine bulagsan delme talaslarmi
temizleyin.

e Progresif dagiticilari montaj ylizeyine yer-
lestirin ve kabaca hizalayin.

o Altikdsebasli civatalari (3x)EN IS0 4017

uyarmca, M6x40-8.8 progresif dagiticmin

sabitleme delikleri icerisinden gegirin ve

montaj ylzeyindeki M6 vida diglerine

dayaym.

Altikosebasli civatalari (3x) hafif sikin

-77-
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6.5.6  Karsilikli duran gikislari birlestirme

iki karsilikli duran cikisi sonradan iceriden
birlestirmek icin, sag cikis deligine vidali
olan hir kapatma tikacinin sokulur ve iki ¢i-
kistan biri kapatilir.

951-230-008-TR
Versiyon 05

6.5.7 Birden cok cikisl birlestirme
(Crossporting)

Res.36 Karsilikli duran gikislar-

Res.37 VPB varyasyon olana-

da VPB-birlestirme klari Crossporting'ler
4 1 gikis *—] 0
o + 1
]l 19 20 [0 O
W] [
Y| 18 1 2 cikis
i ] I
Cf 15 16 [T1 Cikis vida disi L(
i 7 (st, yaglama
[ 13 14 [[1  maddesinden
| T bakidiginda
1 12 [ Girig 3cikig —]
| I I
9 10 D 1
W 1
H / 8 H Kapatma tikaci
e + 917-006-101 4 ki
(- e s Tl
H 3 /@
|
[ 1 2 I 5 cikis E—
rl 1 o (—
TR -
0 | \o
60
72 6 cikis
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Res.38 VPB kopri modelleri (Crossporting)

Crossporting
3-1d, bir adet
¢cikis ve cekvalfle

M10x1 =VPBM-C3
G1/8" = VPBG-C3

Crossporting
2-li, bir adet ¢ikis ve
cekvalfle

M10x1 =VPBM-C2
G1/8" =VPBG-C2

Crossporting
2-li, cikissiz
cekvalfsiz

M10x1 =VPBM-C-S2
G1/8" =VPBG-C-S2

Koprd, montaj pozisyonu sol

I A . S 2 2 - S B

b
| 19 20 |
| 17 18 |
| 15 16 |
| 13 14|
| 11 12 |
| 9 10 |
| 3 Ai
It
veya
Dagitici girisi

[

%

00 00 [0 473

Crossporting
4-li, bir adet gikis ve
cekvalfle

M10x1 =VPBM-C4
G1/8" =VPBG-C4

Koprl, montaj pozisyonu sag

VPBM-C3 VPBM-C-52
@6 mm boru igin
18
Vida disi
M10x1 keg./G1/8

akF
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Res.39 VPB fonksiyon semasi, kdprii modelleri (Crossporting'ler)

Kapatici civata 466-431-001

! \. Kapatma tikaci 917-006-101 (alyan anahtar SW 3)

Kapatici civata 466-431-001

1278
%H
AT

Kapatma tikaci /
917-006-101 gikartildi

Bilgi!
] Dagitici gikisinda sadece cekvalfli
1. (VPKM-RV-S4) rakor kullanin.

Kapatma tikaci
917-006-101 gikartildi

o

951-230-008-TR
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6.6 Yaglama hatti baglantisi

DUYURU

Bir progresif dagiticmm kullanilmayan
cikislar kapatitlmamalidir, aksi durumda
dagiticida blokaj ortaya gikar.

ihtiyac duyulmayan cikislar bitisikteki bir
cikisla birlestirin veya hir donus hattiyla
pompaya baglaym.

/A DIKKAT

& Digme tehlikesi

Yaglama maddelerinin kullaniminda
itina gosterin; disari akan yaglama
maddelerini derhal temizleyin.

A Mdsteri, yaglama maddesine kirlen-
melerin karismamasmi ve dolayisiyla
dagrticiicerisine girmemesini sagla-
yacak onlemler almalidir.

akF
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Yaglama maddesi hatlarmi, Grin tze-
rine kuvvetler aktarilmayacak sekilde
baglaym (gerilimsiz baglant).

Merkezi yaglama sisteminin tim kom-
ponentleri asagidaki degerlere gore
tasarlanacaktir:

o Ortaya gikan maksimum basing

o lzin verilmis olan sicaklik araligi

o Sevk hacmi ve sevk edilecek yaglama
maddesi.

0 Merkezi yaglama sistemi, uygun bir
basing smirlama valfi kullanilarak asiri

basinca karsl korunmalidir.

Gulvenli ve az arizali isletim igin asagidaki
montaj uyarilari dikkate alimmalidir.

o Sadece temiz komponentleri ve onceden
doldurulmus yaglama hatlarini kullanm.

akF

Ana yaglama maddesi hatti ylikselen bir
glizergaha sahip olmali ve en Ust nok-
tasinda havasi alimabilmelidir. Yaglama
hatlari genel kural olarak higbir noktada
hava kabarciklari olusmayacak sekilde
dosenecektir.

Yaglama maddesi dagiticisini, yaglama
maddesi ana hattinin sonuna, yaglama
maddesi dagiticisinin gikislari yukari ba-
kacak sekilde monte edin.

Yaglama maddesi dagiticilari, sistem ge-
redi yaglama maddesi ana hattinin alt ta-
rafina dogenmesi gerektiginde, bu islem,
yaglama maddesi ana hattmin sonuna
yapilmamalidir

Yaglama maddesinin akisi keskin acili
dirsekler, kose valflari, iceri dogru gikinti
yapan contalar monte edilmesi nedeniyle
veya

-81-

o kesitteki dedisiklikler (biytikten ki-

clge) nedeniyle engellenmemelidir.
Yaglama hatlarmdaki kacinilmaz kesit
degisiklikleri yumusak gegisler seklinde
uygulanmalidir.

Sadece topraklanmis celik boru hatlar
kullanm

250 bar degerine kadar ¢ikan ylksek
isletim basinclarticin DIN 2353 normuna
uygun SKF kesici halkali rakorlar kullani-
labilir. Baska ureticilerin armatrleri kul-
lanilacaksa Ureticilerin montaj uyarilari ve
teknik verileri mutlaka dikkate alimmalidir.

951-230-008-TR
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6.7.1 Montaj islemi

bkz. Resim 40

Yaglama hattmm baglanti parcasinda (1)
mutlaka gapaklari temizleyin

Kavrama somununu (2) ve kesici halkay
(3) vidalama agzindan (4) ¢oziin

Daditici cikigina vidalama agzini (4) vida-
layin ve sikin

Yaglama hattimi (1) kavrama somununa
(2) ve kesici halkaya (3) gecirin

Yaglama hattmi (1), kavrama somununu
(2) ve kesici halkayi (3) vidalama agzina (4)
yerlestirin

Kavrama somununu (2) vidalama agzinin
(4) disine dayayin, kavrama somununu (2)
hafifce ellen sikin

Kavrama somununu (2) catal anahtarla
sikin

951-230-008-TR
Versiyon 05

Sikma torku:

VP Bolum 6.3.2
VPK Bolum 6.4.1
VPB  Bolum 6.5.1
-
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~
Res.40 Yaglama hattini baglama

6.7 Yaglama hatlarimin takmali
baglantilarla montaji

% bkz. Resim 41 ve Res. 42

SKF takmali baglantilar metal veya plastik
boru modelleri olarak mevcuttur. Metal
borular icin olan modelde tirmakli olugu
olan ve olmayan boru tlirleri arasinda secim
yapilabilir. Trrakli oluk, borunun takmali
baglanti icerisinde gtvenli olarak sabitlen-
mesini saglar. Bu sayede metal borunun SKF
takmali baglanti icerisinden kayip ¢ikmasi
engellenir. Metal veya plastik borularigin
olan modellerde bir tutucu tirmak yer alir.
Gerdirme pensesinin tutucu tirmadgi sayesin-
de boru SKF takmali baglanti icerisinde ye-
terince emniyete alinir ve en azindan plastik
boru modelinde, istenmeden disari kaymasi
mumkin olmaz.

e Monte edilecek boruyu (1) bir boru kesi-
cisiyle (bkz. Aksesuar) gerekli mesafeye
kisaltin

%~ Borunun bu asamadaki montajinda, ilk

0-ring (2) ve gerdirme pensesinin (4)

akF



6. Montaj

tutucu tiragi (5) gecilirken belirgin bir
direncin asilmasi gerekir. Tirnakli oluk kul-
lanilmiyorsa boru,

Boru kelepgeleri gibi sabitleme malzeme-
siyle emniyete alinarak SKF takmali bag-
lantidan disari kaymalari engellenmelidir.

e Boruyu (1) SKF takmali baglantinin ger-
dirme pensesinin (4) timdyle icine iterek,
gerdirme pensesinin (4) birinci O-ringi (2)
ile tutucu tirnadini (5) gecmesini ve me-
kanik dayanaga (3) ulagmasini saglayin.

%~ Metal boruyu (1) sokmek icin, gerdirme
pensesi (4) SKF takmali baglantmin ici-
ne bastirilarak hareket ettirilir. Bu asa-
mada metal boru (1), SKF takmali bag-
lantinin gerdirme pensesinden (4) disar
gekilerek cikartilabilir.

Plastik boruyu (1) sékmek icin, gerdir-
me pensesi (4) SKF takmali baglantinin
icine bastirilarak hareket ettirilir. Bu es-
nada plastik boru (1) ayni sekilde SKF

akF

takma baglantisi icerisine hareket ettiril-
melidir. Boylece gerdirme pensesi (4)
plastik borudan (1) ¢ozdlir. Bu asamada
plastik boru (1), SKF takmali baglantmmn
gerdirme pensesinden (4) disari cekilip
cikartilabilir.

Yeniden monte etmeden once plastik bo-
runun yeniden kullanilacak boru ucu en
az 7 mm kisaltilarak gerdirme pensesinin
(4) tutucu trnagmin (5) glivenli bir sekil-
de islevini saglamasina olanak
taninmalidir.
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Res.41 Metal boruda takmali baglanti

 Metalboru(1)
. Gerdirme pensesi (4)
, Birinci O-ring (2)

Tutucu tirnak (5)

Tirnakli oluk

Mekanik dayanak
(3)

Res.42 Plastik boruda takmali baglanti

1 I_—E’lastik boru (1)

Gerdirme pensesi (4)

irinci 0-ring (2)

Tutucu tirnak (5)

Mekanik dayanak
(3)
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6. Montaj

6.8 Yaglama hattini dogseme

Yaglama maddesi ana hatlari ve yaglama
noktasi hatlari désenirken asagidaki uya-
rilar dikkate alinarak tim merkezi yaglama
sisteminin arizasiz calismasi glivence altina
alinmalidir.

Yaglama maddesi ana hatti, ortaya ¢ikan en
ylksek basinca ve kullanilan pompa Unite-
sinin sevk hacmine uygun olarak boyutlan-
dirilacakti. Pompa Unitesinden yola gikarak
yaglama maddesi ana hatti, mimkinse
yUkselerek ilerlemelidir ve yaglama hatt
sisteminin en yuksek noktasmda havalandiri-
labilir olmalidir.

Yaglama maddesi dagiticisini, yaglama mad-
desi ana hattinin sonuna, yaglama maddesi
dagiticisimin gikislart yukari bakacak sekilde
monte edin. Yaglama maddesi dagiticilari,
sistem geregdi yaglama maddesi ana hattinin
alt tarafina désenmesi gerektiginde, bu is-
lem, yaglama maddesi ana hattinin sonuna
yapilmamalidir,

951-230-008-TR
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Kullanilacak boru hatlari, hortumlar, kesme
vanalari ve yollu valflar, armattrler vs. pom-
pa Unitesinin en yuksek isletim basincl, izin
verilen sicakliklar ve sevk edilecek yaglama
maddelerine uygun olarak tasarlanmis ol-
malidir. Ayrica yaglama hatti sistemi bir asiri
basing valfiyla gecersiz yukseklikteki basinca
karsi korunmalidir.

Yaglama hatti sisteminin, boru hatlari,
hortumlar, kesme vanalari ve yollu valflar,
armatrler gibi tim komponentleri montaj
oncesinde itinayla temizlenmelidir. Yaglama
hatti sisteminde hicbir conta iceri dogru
sarkmamalidir. Aksi durumda yaglama
maddesinin akisl engellenir ve kirlenmeler
yaglama hatti sistemine girebilir.

Yaglama hatlari genel kural olarak hichir
noktada hava kabarciklari olugsmayacak
sekilde dosenecektir. Yaglama hattinda,
yaglama maddesinin akis yonlnde kiiclik
bir kesitten buytik bir kesite kesit degisik-
likleri mimkin oldugunca onlenmelidir.

-84 -

Farkli kesitler arasindaki gegis bolimleri
mimkin oldugunda yumusak gecis seklinde
tasarlanmalidir.

Yaglama maddesinin akisi, keskin agili
dirsekler, kose valflari ve cekvalf kapaklari
tarafindan engellenmemelidir. Yaglama
hatlarmdaki kaginilmaz kesit degisiklikleri
yumusak gegisler seklinde uygulanmalidir.
Mumkun oldugunca ani yon degisimlerinden
kacimilmalidir.

Bilgi!

Montaj konusuna diger gereklilik
icin, bkz. DIN 20066.

akF



6. Montaj

6.9 Elektriksel baglanti

Elektrik kablolarini, Grtin tzerine
kuvvetler aktarilmayacak sekilde
baglaym (gerginliksiz baglant).

o

Bkz. endlktif NAMUR sensoru-
nin elektriksel verileri,
Bolim 4, Teknik Veriler

0

Sadece SKF tarafindan dagiticilar icin izin
verilen ek Uniteler ve izleme diizenekleri
monte edilecektir.

akF

6.9.1 Enduktif NAMUR sensorint

baglama (VPK)

bkz. Resim 43

&~ Bkz. elektriksel veriler VPK, Sayfa 39

Enduktif NAMUR sensortnd Resim 43
baglanti planma gore baglaym

6.9.2 Yollu manyetik valf baglantisi
bkz. Resim 44

- bkz. yollu manyetik valflarin elektriksel
verileri, VP Sayfa 35; VPK Sayfa 40 ve VPB
Sayfa 43.

e Yollu manyetik valfi Resim 44 baglant
planina gore baglama

Res.43 Enduktif Namur sensortini baglama

Res.44 Yollu manyetik valflar baglama

2 30
L
—— 1
b 3
- =
o
I I
g -CN—
Yedek parcalar
Adi Siparis numarasl
NAMUR sensor( 177-300-075
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Yedek parcalar

Adi Siparis numarasi
gres igin

2/2 yollu manyetik valf  161-110-031+924
3/2 yollu manyetik valf  161-140-050+924

yag icin
VPG VPG-VEN+924
VPM VPM-VEN+924

951-230-008-TR
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7. Devreye alma

/. Devreye alma

Sadece temiz olan yaglama maddelerini
uygun hir dizenekle doldurun. Kirlenmis
yaglama maddesi sistem arizalarina yol
acar. Pompa unitesini yaglama maddesi
haznesi kabarciksiz olarak doldurulmalidir.

7.1 gresli progresif sistemi havalandirma

bkz. Resim 42

Progresif dagiticilar fabrikada yag kullanila-
rak bir fonksiyon kontrolinden gegirilir. Bu
nedenle ilk devreye alma isleminin basinda
dagiticidan yag gikabilir. Havalandirma islemi
ana dagiticidan baslar yaglama noktalarina
ilerler ve ardindan tali dagiticilardan yaglama
noktalarina gecer.

e Manuel kollu gres presini veya yaglama

dlizenegini, dagitici girisine veya varsa

951-230-008-TR
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dagiticiya takilmig olan acil yaglama ni-
peline baglayin.

Manuel kollu gres presine veya yaglama
dlizenegine, tiim dagrtici gikislarinda
kabarciksiz gres ¢ikana kadar kumanda
edin.

Baglanacak olan tim yaglama noktalart
bir manuel kollu gres presi veya yaglama
duizenegiyle gecirgenlik agisindan kontrol
edin veya doldurun.

Yaglama hatlarmi timyle gres doldurun
ve dagiticl gikislarma baglayin

Gres yaglama pompasina, manuel kollu
gres presine veya yaglama dizenegine,
tum yaglama hatti uclarina kabarciksiz
gres ¢ikana kadar kumanda edin.

- 86 -

Res.45 Progresif sistem ornegi

J  Progresif dagitici

Yaglama noktaspﬂéﬂ
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7. Devreye alma

7.2 Bir yagli progresif sistemi havalandir-
ma

bkz. Resim 40

Bir yagli progresif sistemini havalandirma
islemi icin onkosul, sistemin halihazirda
komple monte edilmis olmasidir.

e Elpompasinda veya pompa Unitesinde
ana yaglama hattini hafif ¢dzin, pompa-
ya/pompa Unitesine ana yaglama hattin-
da kabarciksiz yag ¢ikana kadar kumanda
edin.

¢ Anavyaglama hattini pompada yeniden
sikistirin

¢ Anadagiticida ana yaglama hattini hafif
¢6zln; pompaya/pompa Unitesine, ana
dagiticida kabarciksiz yag gikana kadar
kumanda edin.

akF

Ana dagiticida ana yaglama hattmi yeni-
den sikistirin

Ana dagiticmim ¢ikislarmda yaglama
maddesi hatlarini hafif ¢ozin; pompaya/
pompa Unitesine ¢ikislarda kabarciksiz
yag ¢ikana kadar kumanda edin.

Ana dagiticida yaglama hattmi yeniden
sikistirin

Tali yaglama hatlarinda, tali dagiticilarda
ve yaglama hatlarinda havalandirma isle-
mini tekrarlaym.

Dagiticilardaki havalandirma igleminde
sorunlar ortaya cikarsa (daditic hala hava
var, yaglama maddesi cikisi yetersiz) asa-
gida tarif edildigi sekilde ek bir havalan-
dirma islemi gereklidir.

-87 -

Progresif dagitici VP ve VPK:

Dagitici grkigindan bakildiginda son dozla-
ma diskinde sol ve sag kapatma civatasimi
¢ozUn.

Pompayi/pompa nitesini, kapatma ci-
vatalarina kabarciksiz yag gikana kadar
calistirm

Sol ve sag kapatma civatasini yeniden
sikin

Progresif dagitici VPB:

Dagitici gikigindan bakildiginda itk dozla-
ma pistonunda sol ve sag kapatma civa-
tasmi ¢ozdn.

Pompayi/pompa tnitesini, kapatma ci-
vatalarina kabarciksiz yag gikana kadar
calistirm

Sol ve sag kapatma civatasini yeniden

sikin

951-230-008-TR
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7. Devreye alma

Res.46 Kapatma civatalarinin pozisyonu
VPK

VPB

Kapatma civatasl,
sol ve sag dagitici
tarafi

Glvenligi ve islerligi saglamak icin asagidaki
kontroller isletmeci tarafindan belirlenmis
kisi tarafindan ylrUtUlecektir. Tespit edilen
kusurlar derhal giderilecektir. Kusurlar sa-
dece bu konuda kalifiye ve yetkili olan uzman
personel tarafindan giderilecektir.

951-230-008-TR
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. Devreye alma kontrol listesi

7.3 ik devreye alma 6ncesinde kontroller

Elektrik baglantis (endiiktif NAMUR sensorii) dogru uygulandi
Mekanik baglanti dogru gerceklestirildi

Yukarida belirtilen baglantilarin performans verileri teknik veriler icerisindeki bilgilerle
ayni

Tum komponentler, 6rnegin yaglama hatlari ve dagitici dogru monte edilmis olmali
UriinGi uygun bir basing tahliye valfiyla korunmus durumda
Gordnur hasar, kir veya korozyon yok

Duruma gore sokilmus olan koruyucu ve izleme diizenekleri yeniden timtyle monte
edildiler ve isler durumdalar

Es potansiyel topraklamasi komple mevcut, dogru baglandi ve elektriksel olarak kesiklik
yok

Toz birikintileri yok

7.4 Ik devreye alma sirasinda kontroller

EVET HAYIR

OO OooOo dono
OO OooOo dono

Olagandis! giiriiltd, titresim, nem birikimi, koku yok O
Baglanti noktalarinda istenmeyen yaglama maddesi cikisi (kagaklar) yok L O
Yaglama maddesi kabarciksiz sevk ediliyor O
Yaglanacak olan yataklar ve stirtinme noktalari planlanan yaglama maddesi miktariyla O 0O
beslenir.
-88-
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8. Isletim / 9. Temizlik

8. isletim

/A\ DIKKAT

A

Patlama tehlikesi

Uriin bir es potansiyel topraklama
baglantisi lizerinden tst makinenin
es potansiyel topraklamasina bagli
olmalidir.

SKF drinleri otomatik calisir.

Normal isletim sirasindaki faaliyetler esas
olarak baglantilarin kontrol edilmesi ve Grti-
nun dis ylzdnin temizlenmesiyle sinirlidir.

akF

9. Temizlik

4

Elektrik carpmasi
Temizlik islerini sadece elektrik
enerjisi ve basinci kesilen Grtinlerde

yapin.

Islak veya nemli ellerle kablolara
veya elektrikli komponentlere temas
etmeyin.

Buhar puskirtme cihazlarini veya

ylksek basingli temizleme cihazlarmi
sadece pompanin IP koruma sinifina
uygun olarak kullanm. Aksi durumda
elektriksel bilesenler hasar gorebilir.

-89 -

0

Temizligin yurattlmesi, gerekli
kisisel koruyucu techizat, temizlik
maddeleri ve cihazlarm kullanimi
isletmecinin gegerli isletme kuralla-
rina gore yapilmalidir.

9.1 Temizleme maddesi

Temizlik icin sadece malzemeye zarar ver-
meyen temizleme maddeleri kullanilabilir
(Malzemeler bkz. Madde 2.3).

o

Temizleme maddesinin Urin tze-
rindeki artiklarmi daima timdyle
temizleyin ve pesinden temiz suyla
durulayin. Bu sayede saponit olus-
masi onlenir.

951-230-008-TR
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8. Isletim / 9. Temizlik

9.2 Dis temizlik 9.3 ¢ temizlik 9.4 Namur sensorinu temizleme

o |slak yerleriisaretleyin ve emniyete alin. i temizlik normalde gerekli degildir. Aktif sensor ylizeyi yaglama maddesiyle kir-
Yanlislikla yanlis veya kirlenmis yaglama lendiginde bir bezle temizlenmelidir.

o Yetkisiz kisileri uzak tutun maddesi doldurulduysa i¢ temizlik yapilmasi
gerekir.

e Tum dis yuzeyleri nemli bir bezle iyice Bu amacla SKF musteri servisine bagvurun.

temizleyin.
-90-
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10. Bakim

10. Bakm

10.1 Genel

SKF progresif dagiticilar bakim gerektir-
mez. Kusursuz islemelerini gtivence altina
almak igin, tim baglanti noktalarinm ve
baglantilarm siki oturup oturmadigi kontrol
edilmelidir. intiyag halinde Griin hafif, mal-
zemeye zarar vermeyen (alkalik olmayan,
sabun icermeyen) temizleme maddeleriyle
temizlenmelidir.

Temizleme sirasinda trtiniin icerisine te-
mizleme maddeleri girmemesine dikkat
edilmelidir. Uriin{in icten temizligi normalde
gerekli degildir.

Yanlislikla yanlis veya kirlenmis yaglama
maddesi doldurulduysa Grintn i¢ temizligi-
nin yapilmasi gerekir.

Bu amacla, SKF servisine bagvurun.

akF

Uriiniin veya Uriine ait parcalarin sokiil-
mesi yasal garanti suresi icerisinde her
tlrlQ garantiyi gecersiz kilar.

Sadece SKF orijinal yedek parcalar kulla-
nilabilir Uriinlerin keyfi tadilati ve orijinal
olmayan yedek parcalarm ve gereclerin
kullanilmasi yasaktir ve yasal garantiyi ge-
gersiz kilar.

Sadece temiz yaglama maddesi kullanm.
Progresif dagiticinin ve yaglanan makine
elemanlarmm kullanim omrt buytk olclde,
kullanilan yaglama maddelerinin temizligi-
ne baglidir.

Uygun olmayan montaj, bakim ve onarim
calismalari nedeniyle triinde olugan hasar
icin SKF mesul degildir.

-91 -
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11. Arizalar

11.  Ariza, nedeni ve caresi

Asagidaki cizelgelerde olasi islev arizalari ve
bunlarin nedenleri listelenmistir. Ariza gide-
rilemiyorsa SKF servisine bagvurun.

Progresif dagiticinin parcalanmasi yasaktir
ve her tirlt garanti haklarmm yitirilmesine
yol agar.

Arizali progresif dagiticilar degistirilmelidir.
Bunlari sadece SKF servis onarabilir.

Sadece SKF orijinal yedek parcalar kulla-
nilabilir Urlinlerin keyfi tadilati ve orijinal
olmayan yedek parcalarm ve gereclerin
kullanilmasl yasaktir.

/\ UYARI
é% Sistem basinci
Yaglama sistemleri isletim sira-

sinda basing tasir. Bu nedenle
yaglama sistemleri, montaj, ba-
kim ve onarim calismalari ayrica
sistemde degisiklik veya onarim
yapilmadan once basingsiz duruma
getirilmelidir.

DUYURU

Bir progresif dagiticinm kullanilmayan
¢ikislari kapatilmamalidir, aksi durumda
dagrticida blokaj ortaya gikar.

ihtiyac duyulmayan cikislar bitisikteki bir
cikisla birlestirin veya bir donus hattiyla
pompaya baglayin.

951-230-008-TR
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11.1 Arizayi aramadan once

Dogru yapilandirilmis bir progresif dagiticmin
bloke olmasma/tikanmasina yol acabilecek
tek durum, yaglama hatlarma kir girmesidir
veya yaglama maddesi miktarmin yetersiz
olmasidir.

Calismalar sirasinda/yaglama maddesi haz-
nesi doldurulurken kir girmesi engellemek
icin oncelikli olarak calisma ortammin temiz
olmasi saglanmalidir.

Genelde progresif dagiticl cikisinda cekvalfli
rakorlara sahiptir. Bunu farkli bir baglant
parcaslyla degistirmeyin, ¢linki progresif
dagiticmm calismasinda sorunlar cikartabilir.
Progresif dagiticimin her ¢ikisi her rulman
yerine/her alt dagiticiya farkli, dnceden he-
saplanan bir gres miktarini sevk edebilir. Bu
nedenle galismalara baslamada once her
yaglama hattmin progresif dagitici ¢ikisina
gore olan konumu not edilmelidir.
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11. Arizalar

11.2 Dagiticl ve sistem arizalari

Ariza
Yaglama nokta-

larinda yaglama
maddesi yok

akF

Nedeni

o Ana dagitici veya tali dagitici arizali

- bu ariza, tim kavrama somunlari veya rakorlar ¢ozlldikten sonra
cikislardan gres basilamiyor olmasindan anlasilabilir

o Ana dagiticida ve tali dagiticida akisi kontrol edin

- Cikislarda pes pese kavrama somunlarini veya rakorlari gozin;

¢ikis rakorlarinda duruma gore cekvalflar entegre edilmistir

- Arayaglamay: tetikleyin

- Neredeyse tum cikislarda belirgin bir gres cikis gortllyorsa dagitici

islevi tamamdir.

- Tum gikislardan gres ¢ikmiyorsa dagitici degistirilmeldir.

Duyuru!

Yeni dagiticmm dozlamasi ve disk diizeni sokilen (arizali) dagiticiyla

ayni olmalidir.

o Arizali ve bloke tali hatlar

-93-

Giderme

Dagiticiyr degistirin

Tum rakorlari ¢ozim, hatlari isaretleyin,
yabanci maddelerin girmesini onleyin
Yeni dagiticryt monte edin

Yaglama hatlarini dogru sirayla, onceden
isaretlediginiz sekilde monte edin
Sadece SKF orijinal yedek parcalari
kullanm!

Devreye alma ve islev kontroll
gergeklestirin

Tali hatlari ¢ozin, tikanmanin nedenini
tespit edin, gerekirse tali hatti degistirin

951-230-008-TR
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11. Arizalar

Ariza Nedeni

Yaglama o Ana dagitici veya tali dagiticida
maddesi gikis! hava yastig

yetersiz

Yaglama nokta- o Yaglama hatti hasarli; gozle kont-
larmda yaglama  rolle ve belirgin gres ¢ikisindan
maddesi yok anlasilabilir.

Gorsel kontrol
Yaglama maddesi haznesini kont-
rol edin

o o

o

Ariza yaglama noktasi
Rulman arizali,
Rulman yuvasi dondu

o o

951-230-008-TR
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Giderme

e Yetersiz yaglama maddesi veren tali dagiticida, havalandirma islemini

gergeklestirin.
Gresli progresif sistem, bkz. Bolim 7.2.1
Yagli progresif sistem, bkz. Bolim 7.2.2

Yaglama maddesi hattini degistirin

Gresli progresif sistemlerde sadece gres dolu SKF orijinal yedek hatlari kullanin.
Devreye alma ve islev kontroll gerceklestirin.

Mekanik hasar olup olmadigini gorsel olarak kontrol edin

Ezilmeler ve keskin kirilmalar gres akisi bloke ediyor

Yaglama maddesi haznesindeki gres stogunu kontrol edin, gerekirse doldurun
Devreye alma, fonksiyon kontrolu

Ek yaglamay tetikleyin

Rulmanda mekanik hasar veya kirlenme olup olmadigini kontrol edin
Rulmanin islevini kontrol edin (makineyi hareket ettirin ve rulmandan seslere
dikkat edin)

Rulmani yiiksek basingli gres presiyle isler duruma getirin. Mimkin degilse,
rulman uzman personel tarafindan onarilmalidir veya yenilenmelidir

Ariza arama sirasinda sokulen tim hatlari ve rakorlari monte edin

Devreye alma ve islev kontroll gergeklestirin

- 94 -
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11. Arizalar

Ariza

Sistem arizasi

Ana hatta basing
olusmuyor

akF

Nedeni

o Ana dagiticidaki piston detektor sis-
temin galismadigini gosteriyor.

o Guvenlik valfi kapanmiyor

o Yaglama maddesine izin yok
(bkz. teknik veriler)

o Doluluk seviyesi yetersiz

o Arizali pompa elemani

Giderme
¢ Ana dagiticmim son dozlama diskinde her iki yaglama hattmi ¢ozin,

yaglama sistemini agin ve kabarciksiz yaglama maddesi ¢ikip ¢ik-
madigmi kontrol edin. Kabarciksiz yaglama maddesi ¢ikiyorsa her
iki yaglama maddesi hattini sikin ve islemi, tim tali dagiticilarda
yineleyin. Gerekirse arizali dagiticilari yeniden havalandirin ve ariza
tekrarlaniyorsa degistirin.

Tum dagiticilar tamamsa, piston detektortntin elektriksel baglanti-
sini ve piston detektortntn islerligini kontrol edin

Guvenlik valfmi temizleyin veya degistirin. Sa-
dece orijinal SKF yedek parcalari kullanin

Yaglama maddesini tiim sistemden ¢ikartin, gerektigi gibi bertaraf
edin, uygun yaglama maddesi doldurun

Yaglama maddesi ekleyin

Pompa elemanini kontrol edin, gerekirse degistirin

-95-
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12. Onarimlar

12. Onarimlar

12.1 Enduktif NAMUR sensortnl degis-
tirme

-bkz. Resim 44

e Yeni endiktif NAMUR sensoriinin (2)
dokiimantasyondaki bilgilere uyup uyma-
digimi ve kullanim amacini kontrol edin

e Guvenlik onlemlerini, bu bolimin
basindaki uyarida belirtildigi sekilde
gerceklestirin.

e Arizall NAMUR sensérinin (2) kablo
ucunu (1) misteri tarafindaki klemens
blogundan ayirin

e Kontra somunu ((2x (3)) sensor tutucu-
sundan (4) ¢ozln

e Arizall NAMUR sensorinii (2) sensor tu-
tucusundan (4) sékin

e Yeni NAMUR sensoriinii (2) sensor tutu-
cusuna (4) dayayin ve hafif iceri vidalaym

e Sensorln (2) kablo ucunu (1) misteri
tarafindaki klemens bloguna takin

951-230-008-TR
Versiyon 05

Dadgticiya, strok cubugu (5) disari siriile-
ne kadar basing uygulayin

Mdsteri tarafindaki gerilim beslemesini
acm. Ardindan NAMUR sensorini (2)
sensor tutucusunun (4) icerisine, senso-
rin (2) kontrol diyodu (6) yanacak kadar
vidalaym (strok cubuguna olan mesafe
yakl. 1-1,5 mm)

NAMUR sensortinii (2) iki kontra somunla
(3) sensor tutucusunda (4) emniyete alin
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Res.47 Enduktif NAMUR sensorini degistirin

@,

o)
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N
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6
4 / -

yakl. 1 ila 1,5 mm

mesafe

ﬁquBNi L

e

akF



13. Kullanim digl birakma ve elden cikartma

13.  Kullanim disi birakma ve elden cikartma

13.1 Gegici olarak kullanim disi birakma 13.2 Kullanim disi birakma ve bertaraf

Tarif edilen Griiniin gecici olarak kullanim disi ~ Uriintin timden devre disi birakitmast icin,

birakilmasi hidrolik besleme baglantilarmin kirlenmis isletim maddelerinin bertarafi icin
ayrilmaslyla saglanir. Bu islem icin "Montaj" gegerli olan yerel yonetmelikler ve yasalar
bolimindeki uyarilari dikkate alin. dikkate almmalidir.

Uriin uzun sireli olarak kullanim disi bira-
kilacaksa "Tasima, teslimat ve depolama”
bolumindeki uyarilari dikkate alin.

Yeniden devreye alma islemi igin "Montaj"
bolimindeki uyarilari dikkate alin.

&9

Cevre kirlenmesi

Yaglama maddeleri topragi ve
dogal sulari kirletebilir. Yaglama
maddeleri kullanim alanina uygun
olarak kullanilmak ve bertaraf edil-
mek zorundadir. Yaglama madde-
lerinin bertarafi konusunda yerel
yonetmelikler ve yasalar dikkate
alinacaktir.

akF
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Gerekli maliyetlerin karsilanmasi halinde
artn, SKF Lubrication Systems Germany
GmbH sirketine bertaraf amaciyla iade
edilebilir.

Komponentlerin geri kazanimi mdmkanddr.
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14. Yedek parcalar

14.  Yedek parcalar

14.1 Yedek parcalar VP (VPG (inc vida disi) ve VPM (metrik vida disi))

Res.48 VP yedek parcalar

Hat kutulari
bkz. Bolum
12-Aksesuarlar

-98-
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14. Yedek parcalar

Girig rakorlari VPG (in¢ vida disi) ve VPM (metrik vida disi)

Yapim serisi VPG VPM

[LL] [L] [S] Siparis no. Siparis no.
@ 6 mm boru icin diz rakor 1) L - 406-413
@ 6 mm boru icin diz rakor 1) S 406-413W -
@ 8 mm boru icin diz rakor 1) L 408-403W -
@ 8 mm boru icin diz rakor 1) S - 408-413
? 10 mm boru icin diiz rakor 1) L 410-403W 410-403
? 12 mm boru icin diiz rakor 1) L 412-423W 412-423
@ 6 mm boru icin, EO2 model, diz rakor 471-006-161 471-006-351
@ 8 mm boru icin, EO2 model, diz rakor 471-008-161 471-008-351
® 10 mm boru icin, EO2 model, diz rakor 471-010-161 471-010-351

1 ?® 12 mm boru icin, EO2 model, diz rakor 471-012-161 -
Takmali baglant, @ 6 mm 406-054-VS -
DIN2353 uyarinca dirsek parca, @ 8 mm boru icin, konik 1) L 408-405W
DIN2353 uyarinca dirsek parca, @ 10 mm boru icin, konik 1) L 410-405W 410-405
@ 6 mm boru icin cevirmeli rakor 1) S 445-516-061 -
@ 8 mm boru i¢in cevirmeli rakor ) L 445-516-081 -
? 10 mm boru icin cevirmeli rakor 1) L 445-516-101 445-535-101
1) DIN 2353 uyarinca kesici halkali lehimsiz boru rakoru
LL sirasl = ¢ok hafif sira, L sirasi = hafif sira, S sirasi = agir sira
99
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14. Yedek parcalar

Cikis rakorlari VPG (ing vida disi) ve VPM (metrik vida disi)

Yapim serisi VPG VPM
[LL] [L] [S] Siparis no. Siparis no.
@ 4 mm boru icin diz rakor, konik 1) LL - 404-403
@ 4 mm boru igin diz rakor 1) LL 404-403W -
@ 6 mm boru icin diz rakor, konik 1) LL - 406-423
@ 6 mm boru icin diz rakor 1) L 406-403W 406-403
@ 8 mm boru icin diz rakor, konik 1) LL 408-423W 441-008-511
? 10 mm boru icin diiz rakor, konik 1) L 410-443W -
@ 4 mm boru icin, EO2 model, diz rakor 1) 471-004-191 471-004-311
2 @ 6 mm boru icin, EO2 model, diiz rakor 1) 471-006-192 471-006-311
Diiz takmali baglanti, @ 4 mm 404-040-VS 404-006-VS
Diiz takmali baglanti, @ 4 mm, konik - 4571-004-518-VS
Diiz takmali baglanti, @ 6 mm 456-004-VS 406-004-VS
Diz takmali baglanti, @ 6 mm, konik 406-423W-VS 451-006-518-VS
1) DIN 2353 uyarinca kesici halkali lehimsiz boru rakoru
LL sirasi = ok hafif sira, L sirasi = hafif sira, S sirasi = agir sira
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14. Yedek parcalar

Cikis rakorlari VPG (inc vida disi) ve VPM (metrik vida disi)

Yapim serisi VPG VPM
[LL] [L] [S] Siparis no. Siparis no.
@ 4 mm boru icin cikis rakoru, cekvalfli VPG-RV VPM-RV4
@ 6 mm horu icin ¢ikis rakoru, cekvalfl VPG-RV6 VPM-RV6
@ 8 mm boru icin gikis rakoru, gekvalfli VPG-RV8 VPM-RV8
@ 10 mm boru icin cikis rakoru, cekvalfli - VPM-RV10
@ 4 mm boru icin cevirmeli rakor LL 445-519-041 -
@ 6 mm boru icin cevirmeli rakor L 445-519-061 445-531-061
2 @ 6 mm boru icin cevirmeli rakor LL 445-531-062
@ 4 mm boru icin takmali baglanti, cevirmeli rakorlu 504-108-VS 504-102-VS
@ 4 mm boru icin takmali baglanti, konik, cevirmeli rakorlu - 455-531-048-VS
© 6 mm boru icin takmali baglanti, cevirmeli rakorlu 506-108-VS 506-140-VS
@ 6 mm boru igin takmali baglanti, konik, cevirmeli rakorlu 455-531-068-VS

LL sirasl = cok hafif sira, L sirasi = hafif sira, S sirasi = agir sira

izleme VPG (inc vida disi) ve VPM (metrik vida disi)

3 I?ipolar piston detektorii kit, 2-kutuplu 2) 24-0159-6021
Universal piston detektor( kit, 3-kutuplu 1) 24-0159-6025
4 ilgili conta WVN532-12x1.5
1) Bir kit icerisinde, ilgili sensor, adaptor ve O-ringi yer alir.
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Daditici diskleri VPG (ing vida disi) ve VPM (metrik vida disi)

14. Yedek parcalar

VPG VPM
Poz. Adi
Siparis no. Siparis no.
Dagitici diski 2T, cevrim gostergesi sagda VPG-K-2T-ZY-R VPM-K-2T-ZY-R
Dagitici diski 3T, cevrim gostergesi sagda VPG-K-3T-ZY-R VPM-K-3T-ZY-R
Dagitici diski 4T, cevrim gostergesi sagda VPG-K-4T-ZY-R VPM-K-4T-ZY-R
Dagitici diski 5T, cevrim gostergesi sagda VPG-K-5T-ZY-R VPM-K-5T-ZY-R
Dagitici diski 6T, cevrim gostergesi sagda VPG-K-6T-ZY-R VPM-K-6T-ZY-R
Dagitici diski 2T, cevrim gostergesi solda VPG-K-2T-ZY-L VPM-K-2T-ZY-L
Dagitici diski 3T, cevrim gostergesi solda VPG-K-3T-ZY-L VPM-K-3T-ZY-L
Dagitic diski 4T, cevrim gostergesi solda VPG-K-4T-ZY-L VPM-K-4T-ZY-L
Dagitici diski 5T, cevrim gostergesi solda VPG-K-5T-ZY-L VPM-K-5T-ZY-L
Dagitic diski 6T, cevrim gostergesi solda VPG-K-6T-ZY-L VPM-K-6T-ZY-L
5 Dagitici diski 2S, cevrim gostergesi sagda VPG-K-25-ZY-R VPM-K-25-7ZY-R
Dagitici diski 3S, cevrim gostergesi sagda VPG-K-35-ZY-R VPM-K-35-ZY-R
Dagitic diski 4S, cevrim gostergesi sagda VPG-K-45-ZY-R VPM-K-45-7ZY-R
Dagitic diski 5S, cevrim gostergesi sagda VPG-K-55-ZY-R VPM-K-55-7ZY-R
Dagitic diski 6S, cevrim gostergesi sagda VPG-K-65-ZY-R VPM-K-65-7ZY-R
Dagitici diski 2S, gevrim gostergesi solda VPG-K-25-ZY-L VPM-K-25-ZY-L
Dagitici diski 3S, cevrim gostergesi solda VPG-K-35-ZY-L VPM-K-35-7Y-L
Dagitici diski 45, cevrim gostergesi solda VPG-K-45-7Y-L VPM-K-45-7Y-L
Dagitici diski 55, cevrim gostergesi solda VPG-K-55-7Y-L VPM-K-55-7Y-L
Dagitic diski 6S, gevrim gostergesi solda VPG-K-65-ZY-L VPM-K-65-7Y-L

951-230-008-TR
Versiyon 05
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14. Yedek parcalar

Daditici diskleri VPG (inc vida disi) ve VPM (metrik vida disi)

VPG

Siparis no.

VPM

Siparis no.

6 Girig plakasi VPG-E VPM-E
Dagttici diski 1T VPG-K-1T-PS VPM-K-1T-PS
Dagitici diski 2T VPG-K-2T-PS VPM-K-2T-PS
Dagitici diski 3T VPG-K-3T-PS VPM-K-3T-PS
Dagitici plakasi 4T VPG-K-4T-PS VPM-K-4T-PS
Dagitici plakasi 5T VPG-K-5T-PS VPM-K-5T-PS
Dagitici plakasi 6T VPG-K-6T-PS VPM-K-6T-PS

7 Dagitici diski 1S VPG-K-15-PS VPM-K-15-PS
Dagitici diski 25 VPG-K-25-PS VPM-K-25-PS
Dagtici diski 3S VPG-K-35-PS VPM-K-35-PS
Dagttici diski 45 VPG-K-45-PS VPM-K-45-PS
Dagttici diski 5S VPG-K-55-PS VPM-K-55-PS
Dagitici diski 6S VPG-K-65-PS VPM-K-65-PS
T-diski icin kapatma tikaci 917-006-101 917-006-101
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14. Yedek parcalar

Daditic komponentleri VPG (inc vida disi) ve VPM (metrik vida disi)

o adl VPKG VPKM
Siparis no. Siparis no.
8 Kapatma plakasi ‘ VPM-A
Girig karti VP2.07
10 Ara kart VP2.08
11 Sonlandirma karti VP2.09
oM
12 Baglayici (oyuk civata ve contalarla birlikte baglayici modeli) VP-C
=
3 dagitic diski igin gekme ankraji, uzunlugu 98+0,5 mm VP73
4 dagitici diski icin gekme ankraji, uzunlugu 118+0,5 mm VP74
5 dagiticr diski igin cekme ankraji, uzunlugu 138+0,5 mm VP.175
3 6 dagitici diski icin gekme ankraji, uzunlugu 158+0,5 mm VP176
7 dagrtic diski igin gekme ankraji, uzunlugu 178+0,5 mm VP177
8 dagitici diski i¢in cekme ankraji, uzunlugu 200+0,5 mm VP178
9 dagitic diski igin gekme ankraji, uzunlugu 2020+0,5 mm VP179
10 dagutici diski igin cekme ankraji, uzunlugu 240+0,5 mm VP.180
14 Altikose somun DIN985-M8-6
-104 -
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14. Yedek parcalar

Dadgitici komponentleri VPG (ing vida disi) ve VPM (metrik vida disi)

VPG VPM
Poz. Adi | —
Siparis no. Siparis no.
15 4/2 ve 3/2 yollu manyetik valfi icin baglangic plakas 44-0711-2265 ‘ ‘ 44-0711-2266
16 4/2 yollu manyetik valf, 24 V DC 161-140-050+924
17 Cihaz prizi, DIN EN175301-803A 179-990-033
18 Yollu valf icin sabitleme civatasi DIN912-M5x45-8.8
19 Conta 508-108 DIN7603-A14x18-AL
20 Kapatma civatasi DIN908-R1-4-5.8 DIN908-M14x1.5-5.8
21 2/2 yollu manyetik valf, gres icin, 24 V DC 161-110-031+924
22 | Adaptér plakasi 44-1503-2366 | | 44-1503-2366
23 Adaptor plakast igin civatalar DIN936-M6x16-4.8
24 Ara rakor 853-750-024 402-116-351
25 Conta - DIN7603-A14x18-CU
26 2/2 yollu manyetik valf, yag icin, 24 V DC, dortgen fis dahil VPG-VEN+924 VPM-VEN+924
27 Miktar sinirlayicili baglangig plakasi 24-1883-2272 24-1883-2273
-105 -
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14. Yedek parcalar

Takma nozul cizelgesi

Anma

Takma nozul

Asiri basing gostergesi

debi Siparis no. Agma basinci VPG VPM
[//dak] [bar] Siparig no. Siparis no.
50 VPG-UE50-3 VPM-UE50-3

0,08 050 0,50 24-0455-2574
012 055 055 24-0455-2575 59 100 VPG-UE100-3 VPM-UE100-3
015 060 0.60 4-0455-2576 150 VPG-UE150-3 | VPM-UE150-3
0,21 065 0,65 24-0455-2577 200 VPG-UE200-3 VPM-UE200-3
0,25 070 0,70 24-0455-2578
0,29 075 0,75 24-0455-2579
0,35 080 0,80 24-0455-2580
0,41 085 0,85 24-0455-2581

28 0,47 090 0,90 24-0455-2582
0,56 095 0,95 24-0455-2583
0,65 100 1,00 24-0455-2584
0,73 105 1,05 24-0455-2585
0,79 110 1,10 24-0455-2586
0,88 115 1,15 24-0455-2587
0,98 120 1,20 24-0455-2588
1,09 125 1,25 24-0455-2589
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14. Yedek parcalar

14.2 Yedek pargalar VPK

Res.49 VPK yedek parcalar / patlak gizim

22

15

akF
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14. Yedek parcalar

Girig rakorlari VPKG (ing vida disi) ve VPKM (metrik vida disi)

Yapim serisi VPKG VPKM
[LL] [L] [S] Siparis no. Siparis no.
@ 6 mm boru icin, DIN 2353 uyarinca diiz rakor 1) L 406-403W 406-403
@ 6 mm boru icin, DIN 2353 uyarinca diiz rakor, konik 1) LL - 406-423
@ 8 mm boru icin, DIN 2353 uyarinca diiz rakor, konik 1) LL 408-423W 441-008-511
@ 10 mm boru icin, DIN 2353 uyarinca diiz rakor, konik 1) L 410-443W -
@ 6 mm boru icin, EO2 model, diiz rakor 471-006-192 471-006-311
@ 6 mm boru icin diz takmali baglanti 406-423W-VS 406-004-VS
@ 6 mm boru icin diz takmali baglanti, konik 406-423W 451-006-518-VS
DIN2353 uyarinca dirsek parca, @ 6 mm boru icin, konik 1) L 406-405W 406-405
1 DIN2353 uyarinca dirsek parca, @ 6 mm boru icin, konik 1) LL - 406-425
DIN2353 uyarinca dirsek parca, @ 8 mm boru icin, konik 1) LL 408-425W 408-425
@ 6 mm boru icin dirsek parca takmali baglanti, konik 1) 506-511-VS 506-510-VS
@ 6 mm boru icin, DIN 2353 uyarinca cevirmeli rakor 1) L 445-519-061 445-531-061
@ 6 mm boru igin, DIN 2353 uyarinca cevirmeli rakor 1) LL - 445-531-062
@ 6 mm boru icin takmali baglanti cevirmeli rakor 506-108-VS 506-140-VS
@ 6 mm boru icin takmali baglanti cevirmeli rakor, konik - 455-531-068-VS
1) DIN 2353 uyarinca kesici halkali lehimsiz boru vidalamasi
LL sirasi = ok hafif sira, L sirasi = hafif sira, S sirasi = agir sira
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14. Yedek parcalar

Cikis rakorlari VPKG (inc vida disi) ve VPKM (metrik vida disi)

Yapim serisi VPKG VPKM
[LL] [L] [S] Siparis no. Siparis no.
@ 4 mm boru igin diz rakor, konik 1) L - 404-403
@ 4 mm boru igin dliz rakor 1) LL 404-403W -
@ 6 mm boru icin dlz rakor, konik 1) LL - 406-423
@ 6 mm boru icin dlz rakor 1) L 406-403W 406-403
@ 8 mm boru icin dlz rakor, konik 1) LL 408-423W 441-008-511
@ 10 mm boru icin diiz rakor, konik 1) L 410-443W -
@ 4 mm boru icin, EO2 model, diiz rakor 1) 471-004-191 471-004-311
2 @ 6 mm boru icin, EO2 model, diiz rakor 1) 471-006-192 471-006-311
@ 4 mm boru icin dlz takmali baglanti 404-040-VS 404-006-VS
@ 4 mm boru icin diz takmali baglanti, konik 1) - 451-004-518-VS
@ 6 mm boru icin diz takmali baglanti 456-004-VS 406-004-VS
@ 6 mm boru icin dliz takmali baglanti, konik ) 406-423W-VS 451-006-518-VS
1) DIN 2353 uyarinca kesici halkali lehimsiz boru vidalamasi
LL sirasi = cok hafif sira, L sirasi = hafif sira, S sirasi = agir sira
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14. Yedek parcalar

Cikis rakorlari VPKG (inc vida disi) ve VPKM (metrik vida disi)

Yapim serisi VPKG VPKM
[LL] [L] [S] Siparis no. Siparis no.
@ 6 mm boru icin cikis rakoru, cekvalfli VPKG-RV6 VPKM-RV-54
@ 6 mm boru icin takmali baglanti rakoru, cekvalfli - VPKM-RV-VS
@ 4 mm boruicin cevirmeli rakor 1) LL 445-519-041 -
@ 6 mm boru icin cevirmeli rakor L 445-519-061 445-531-061
@ 6 mm boru icin cevirmeli rakor 2 LL - 445-531-062
2 @ 4 mm boru icin takmali baglanti, cevirmeli rakorlu 504-108-VS 504-102-VS
@ 4 mm boru icin takmali baglanti, konik, cevirmeli rakorlu - 455-531-048-VS
@ 6 mm boru igin takmali baglant, cevirmeli rakorlu 506-108-VS 506-140-VS
@ 6 mm boru icin takmali baglant, konik, cevirmeli rakorlu - 455-531-068-VS
1) DIN 2353 uyarinca kesici halkali lehimsiz boru vidalamasi
LL sirasi = ok hafif sira, L sirasi = hafif sira, S sirasi = agir sira

izleme VPKG (ing vida disi) ve VPKM (metrik vida disi)

VPKG VPKM
Poz. Adi r e
Siparis no. Siparis no.
3 Bipolar piston detektor( kit, 2-kutuplu 2) ‘ 24-0159-6022
Universal piston detektoril kit, 3-kutuplu 2) 24-0159-6024
4 ilgili conta 96-9120-0062
5 Govde, yakinlik salteri VPKM.13
Govde sabitlemesiicin civatalar DIN914-Mé4x6-45H
6 NAMUR yakinlik salteri 177-300-075
2) Bir kit icerisinde, ilgili sensor, adaptor ve O-ringi yer alir.
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14. Yedek parcalar

Dagitici parcalar VPKG (in¢ vida disi) ve VPKM (metrik vida disi)

Poz. Adi

VPKG

Siparis no.

VPKM

Siparis no.

Dagitic diski 2T, cevrim gostergesi sagda

VPKG-K-2T-ZY-R

VPKM-K-2T-ZY-R

Dagitici diski 3T, cevrim gostergesi sagda

VPKG-K-3T-ZY-R

VPKM-K-3T-ZY-R

Dagitici diski 2T, cevrim gostergesi solda

VPKG-K-2T-ZY-L

VPKM-K-2T-ZY-L

Dagitici diski 3T, cevrim gostergesi solda

VPKG-K-3T-ZY-L

VPKM-K-3T-ZY-L

Dagitici diski 2S, cevrim gostergesi sagda

VPKG-K-25-7ZY-R

VPKM-K-25-7Y-R

Dagitici diski 3S, cevrim gostergesi sagda

VPKG-K-35-7ZY-R

VPKM-K-35-7Y-R

Dagitic diski 2S, gevrim gostergesi solda

VPKG-K-25-ZY-L

VPKM-K-25-7Y-L

Dagitici diski 3S, cevrim gostergesi solda

VPKG-K-35-ZY-L

VPKM-K-35-ZY-L

8 Giris plakas|

VPKG-E

VPKM-E

Dagitic diski 05T

VPKG-K-05T-PS

VPKM-K-05T-PS

akF

Dagrtici diski 1T VPKG-K-1T-PS VPKM-K-1T-PS
Dagrtici diski 2T VPKG-K-2T-PS VPKM-K-2T-PS
Dagrtici diski 3T VPKG-K-3T-PS VPKM-K-3T-PS
9 Dagitici diski 055 VPKG-K-055-PS VPKM-K-055-PS
Dagitici diski 1S VPKG-K-15-PS VPKM-K-15-PS
Dagitici diski 25 VPKG-K-25-PS VPKM-K-25-PS
Dagttici diski 3S PKG-K-35-PS VPKM-K-35-PS
T-diski igin kapatma tikaci 917-006-101 917-006-101
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14. Yedek parcalar

Dagitici parcalart VPKG (ing vida disi) ve VPKM (metrik vida disi)

o - VPKG VPKM
Siparis no. Siparis no.
10 Kapatma plakas! VPKM-A
11 Girig kart VPKM.07
12 Ara kart VPKM.08
13 Sonlandirma karti VPKM.09
3 dagitici diski icin gekme ankraji, uzunlugu 80+0,3 mm VPKM.93
4 dagitici diski icin gekme ankraji, uzunlugu 96,5+0,3 mm VPKM.94
5 dagitici diski icin cekme ankraji, uzunlugu 113,5+0,3 mm VPKM.95
6 dagitici diski icin cekme ankraji, uzunlugu 128+0,5 mm VPKM.96
1 7 dagitici diski icin cekme ankraji, uzunlugu 144+0,5 mm VPKM.97
8 dagitici diski i¢in cekme ankraji, uzunlugu 162+0,5 mm VPKM.98
9 dagitici diski icin cekme ankraji, uzunlugu 178+0,5 mm VPKM.99
10 dagutici diski icin cekme ankraji, uzunlugu 194+0,5 mm VPKM.100
15 Altikose somun DIN985-M6-8

951-230-008-TR
Versiyon 05
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14. Yedek parcalar

Ek Uniteler VPKG (inc vida disi) ve VPKM (metrik vida disi)

VPKG VPKM
Poz. Adi
Siparis no. Siparis no.
16 4/2 ve 3/2 yollu manyetik valfi icin baslangic plakasi 44-0711-2263 44-0711-2264
17 4/2 yollu manyetik valf, 24 V DC, Poz. 20, 21 yok 161-140-050+924 161-140-050+924
3/2 yollu manyetik valf, 24 V DC, Poz. 20, 21 yok 161-140-050+924 161-140-050+924
18 Koruyucu salterli hat kutusu, 3 m PUR kablosu ve LED 179-990-416 179-990-416
19 Yollu valf icin sabitleme civatasi DIN912-M5x45-8.8 DIN912-M5x45-8.8
20 | Conta 504-019 504-019
21 | Kapatma civatasi 95-0018-0908 DIN908-M10x1-5.8
22 | 2/2 yollu manyetik valf, 24 V DC VPKG-VEN+924 -
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14. Yedek parcalar

14.3 Yedek parcalar VPB

Girig rakorlari VPBG (ing vida disi) ve VPBM (metrik vida disi)

Yapim serisi VPBG VPBM
[LL] [L] [S] Siparis no. Siparis no.
@ 6 mm boru icin, DIN 2353 uyarinca diiz rakor 1) L 406-403W -
@ 6 mm boru icin, DIN 2353 uyarinca diiz rakor, konik 1) LL - 406-423
® 8 mm boru icin, DIN 2353 uyarmca diiz rakor, konik 1) LL 408-423W 441-008-511
1 @ 10 mm boru icin, DIN 2353 uyarinca diiz rakor, konik 1) L 410-443W 410-443
@ 6 mm boru icin diz takmali baglanti 406-423-VS 451-006-518-VS
1) DIN 2353 uyarinca kesici halkali lehimsiz boru rakoru
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14. Yedek parcalar

Cikis rakorlari VPBG (inc vida disi) ve VPBM (metrik vida disi)

Yapim serisi

[LL] [L] [S]

VPBG (G1/8)

Siparis no.

VPBM (M10x1)
Siparis no.

@ 4 mm boru i¢in diiz rakor, konik 1) L - 404-403

@ 4 mm boru icin diiz rakor 1) LL 404-403W -

@ 6 mm boru icin diiz rakor 1) L 406-403W 406-403

@ 8 mm boru icin diz rakor, konik 1) LL 408-423W 441-008-511
? 10 mm boru icin diiz rakor, konik 1) L 410-443W -

2 @ 4 mm boru igin dlz takmali baglanti, konik 404-040-VS 451-004-518-VS
@ 6 mm boru igin dlz takmali baglanti, konik 406-423W-VS 451-006-518-VS
Kapatma civatasi 466-431-001

466-419-001
1) DIN 2353 uyarinca kesici halkali lehimsiz boru rakoru
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14. Yedek parcalar

Izleme
VPB
Poz Adi .
Siparis no.
Bipolar piston detektor( kit, 2-kutuplu 1) 24-0159-6028
4 Universal piston detektsri kit, 3-kutuplu ) 24-0159-6023
ilgili conta WVN501-10x1

1) Bir kit icerisinde, ilgili sensor, adaptor ve O-ringi yer alir.

Ek Uniteler

Poz. Adi

VPB
Siparis no.

17 | 2/2 yollu manyetik valf, 24 V DC,

161-110-031+924

18 | Koruyucu salterli hat kutusu, 3 m PUR kablosu ve LED

24-1882-2019

19 Ara rakor, G 1/4 ile M10x1 arasi

44-0159-2282

20 | Conta

504-019

Kapatma civatasi

DIN908-M10x1-5.8

951-230-008-TR
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15. Aksesuar

15.  Aksesuar

15.1 VPB koprl modelleri (Crossporting)

Res.50 VPB koprl modelleri (Crossporting)

A A

akF

Cro§spprting 73 H{*lg ZO*H \ Crossporting VPBM-(C3 VPBM-C-S2
3-4, bir adet z S 4-li, bir adet ¢ikis ve
¢ikis ve cekvalfle [ e 17 18 ] cekvalfle ici
e Hf fH Bl @6 mm boru igin
M10>|<1 =VPBM-(C3 i Ea 15 16 Fiz M10x1 =VPBM-C4
G1/8" = VPBG-C3 .= H— JH @i G1/8" =VPBG-C4
13 14 =
H{* JH == s
Crossporting § H{i 11 127H
2-li, bir adet ¢gikis ve §
cekvalfle | 9 10 |
M10x1 =VPBM-C2 H 7 8 H Vida dig
x1 = - | _|

Gi/8" -VPBG-C2 % 5 ) E M10x1 keg./G1/8
Crossporting H{i 3 47H Bitisik gikislarm birlestirilmesi igin baglayici
2-li, clkissiz Birlestirilecek  Siparis no., komple Siparis no., komple baglayici
cekvalfsiz | 1 2| - [Ene = P

cikis sayisi baglayicr icin; oyuk civata ve baglanti igin;
M10x1 =VPBM-C-S2 @rﬁ parcasl baglanti parcasiz
G1/8" =VPBG-C-52 J ‘ ‘ 06 mm boru igin ve cekvalf dahil

Kgprii, montaj pozisyonu sol Dagitici girisi M10x1 61/8 M10x1 61/8
2 VPBM-C2 VPBG-C2 VPBM-C-S2* VPBG-C-S2*
Kdprii, montaj pozisyonu sag 3 VPBM-C3 VPBG-C3 - -
4 VPBM-C4 VPBG-C4 - -
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15. Aksesuar

15.2 VPB ¢ekvalflar

(" Res.51 VPB cekvalflar h
Cekvalflar
Boru Agma basinci Basing, maks.
Siparis no. pdl G [bar] [bar] Resim . ©diboru
icin
bir dagiticr gikisina dogrudan vidalama igin
VPKG-RV 6 R1/8 kon. 3 100 1 B - o
VPKM-RV-S4 6 M10x1 kon. 2 100
takmali baglantiicin
VPKG-RV4-VS 4 R1/8 kon. 3 300
VPKG-RV-VS 6 G1/8 3 300 2 o @ d1 boru
VPKM-RV-VS 6 M10x1 kon. 3 300 s
\ )
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15. Aksesuar

15.3 Hat kutular

Res.52 Hat kutulari

Adi Siparis no. ‘ Agirlik [g] Gosterim
Hat kutulari M12x1, 4-kutuplu model, LED yok
A Yuvarlak fis, diiz, kablosuz 179-990-371 15 C D
Gap 4—6 mm, 4-kutuplu, maks. 0,75 mm
B Yuvarlak fis diiz, 5 m hatli, 4-kutuplu, 4x0,25 179-990-600 178
mm
B Yuvarlak fis diiz, 10 m hatli, 4-kutuplu, 4x0,25 179-990-603 325
mm
C Yuvarlak fis, acili, kablosuz 179-990-372 16
Cap 4—6 mm, 4-kutuplu, maks. 0,75 mm Diger hat kutulari ve teknik veriler igin, bkz.
- Brostr No. 1-1730-DE "Elektriksel takma
D Yuvarlak fis acili, 5 m hatli, 4x0,25 mm 179-990-601 182 baglantilar”.
E Dortgen takmali baglanti, kablosuz, DIN 179-990-033 E Désrtgen takmal baglant F
EN175301-803-A uyarinca, kutuplar 3+PE,
maks. hat baglanti kesiti 4x1,5 mm2 felilo ey
Lﬁgh;% 30
|
F e (el s s ) o et B 179-990-416 { ! " —d
|
EN175301-803-A uyarinca, kutuplar 2+PE, \ 2 o
maks. hat baglanti kesiti 3x0,75 mm? Ezz%%“— 2
ters kutup emniyetli ve LED isletim gostergeli ; |
‘_st S A
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